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Centre drills

Centre drills form A

Centre drills form A with bead

Centre drills form R

Centre drills form B

Centre drills, countersink 90° and 75°
Centre drills form A, R, B with flat

NC Centre drills

NC centre drills - point angle 60°
NC centre drills - point angle 90°
NC centre drills - point angle 120°
NC centre drills - point angle 142°

Twist drills

Twist drills DIN 1899-A

Solid carbide twist drills DIN 6539 and DIN 338
Carbide-tipped twist drills DIN 8037 and DIN 8041
Solid carbide twist drills

Step drills and subland drills

Step drills for centre holes, form D, DS, DR

Step drills and subland drills for thread core holes

Step drills and subland drills for through holes, included angle 90°
Step drills and subland drills for through holes, included angle 180°

Countersinks
Countersinks and Counterbores
GRANLUND System

Special drills and countersinks
Forms for special designed drills and countersinks
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This catalog substitutes all former price documents.
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All tools with bold printed prices can be usually supplied from stock. The light printed prices of less
popular tools only apply if the tools are in stock. If these articles are not in stock, it will be possible to

produce them in short time as special production; prices on request.

All illustrations, mass, technical data and descriptions are brought up-to-date upon printing of the
catalog and are subject to chance due to the progress of technology. Changes may be necessary to
improve the quality and performance of our tools. Any kinds of misprints or alterations do not entitle

anybody to make claims on something.



HSS centre drills e

DIN 333 form A 60° [ g
right-hand cutting 5#&\—1— : T 0
Surface: blank ** t !

for centre holes according to DIN 332 ——|_i1 f—— N

edition 1986, part 1, form A L =
Catalog d1 Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
133300050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 6,06
133300080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 5,83
133300100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 5,35
133300125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 6,28
133300160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 5,28
133300200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 5,18
133300250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 6,06
133300315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 8,53
133300400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 12,16
133300500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 16,61
133300630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 24,86
133300800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 38,92
133301000AR 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 78,60
133301250AR 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 117,62
ACENT ©

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
733300050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 2,72
733300080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 2,72
733300100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 2,51
733300125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 2,45
733300160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 2,51
733300200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 2,93
733300250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 3,65
733300315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 3,97
733300400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 4,57
733300500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 7,33
733300630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 13,36
733300800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 21,49
733301000AR 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 39,60
* Cutting on one end only ACENT ®- Tools are sold in whole packing units only

** in part with black flutes @0,5-3d3,15 PU=10 pieces @4,0-86,3 PU=5 pieces @8-@10 PU=1 piece



Centire drills

HSCO centre drills Ve
DIN 333 form A 60° L g
right-hand cutting 5!{5@—‘* R A
) R
Surface: see table —
for centre holes according to DIN 332 —"|_“ l._
edition 1986, part 1, form A ~ L -

HSCO - surface blank **

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
133340050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 10,56
133340080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 10,56
133340100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 10,07
133340125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 16,61
133340160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 10,51
133340200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 10,89
133340250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 11,77
133340315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 14,41
133340400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 18,97
133340500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 23,43
133340630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 40,57
133340800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 75,91
133341000AR 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 111,36
HSCO + TiAIN

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
133350050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 11,82
133350080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 11,82
133350100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 11,99
133350125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 18,53
133350160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 12,44
133350200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 14,03
133350250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 15,84
133350315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 18,48
133350400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 23,43
133350500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 29,47
133350630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 47,60

* Cutting on one end only
** in part with black flutes
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Centire drills

Solid carbide centre drills K20/40 UF Ve
DIN 333 form A 60° L g
right-hand cutting 5!{5@—‘* R A
) R
Surface: see table —
for centre holes according to DIN 332 —"|_“ l._
edition 1986, part 1, form A ~ L -

Solid carbide - surface blank

Catalog di Tol. D h7 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
533300050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 14,18
533300080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 14,18
533300100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 15,79
533300125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 15,95
533300160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 16,81
533300200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 21,87
533300250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 26,61
533300315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 28,56
533300400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 43,46
533300500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 57,25
533300630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 86,14

Solid carbide + TiAIN

Catalog di Tol. D h7 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
533350050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 15,66
533350080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 15,66
533350100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 17,98
533350125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 18,19
533350160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 19,00
533350200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 25,48
533350250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 31,25
533350315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 33,38
533350400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 48,60
533350500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 64,28
533350630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 95,34

* Cutting on one end only

Catalog 2011 Page 6



HSS centre drills

DIN 333 form A 60° [
right-hand cutting 5:—@—&\_
Surface: blank * t !

for centre holes according to DIN 332 ——|_i1 -

edition 1962, part 1, form A - L -
DIN - Edition 1962

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
133310125AR 1,25 +0,10 4,00 1,90 -0,30 35,50 7,04
133310160AR 1,60 +0,15 5,00 2,40 -0,40 40,00 6,38
133310200AR 2,00 +0,15 6,30 2,90 -0,40 45,00 6,61
133310250AR 2,50 +0,15 8,00 3,60 -0,50 50,00 7,32
133310315AR 3,15 +0,15 10,00 4,40 -0,50 56,00 10,45
133310400AR 4,00 +0,20 12,50 5,60 -0,60 63,00 15,29
133310500AR 5,00 +0,20 16,00 6,90 -0,60 71,00 21,77
133310630AR 6,30 +0,20 20,00 8,60 -0,60 80,00 38,92
133310800AR 8,00 +0,20 25,00 10,80 -0,70 100,00 49,58
133311000AR 10,00 +0,20 31,50 13,50 -0,70 125,00 96,19
HSS centre drills e

similar to DIN 333 form A 60° [
right-hand cutting Sé—?EQ\_Ah .
Surface: blank * il

for centre holes according to DIN 332 —-1‘!1 f—

edition 1986 and 1962, part 1, form A ~ =
Extralong shank

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
13331010008 1,00 +0,10 4,00 1,60 -0,30 80,00

13331010012 1,00 +0,10 4,00 1,60 -0,30 120,00 10,78
13331016008 1,60 +0,15 5,00 2,40 -0,40 80,00

13331016012 1,60 +0,15 5,00 2,40 -0,40 120,00 9,63
13331020008 2,00 +0,15 6,00 2,90 -0,40 80,00

13331020012 2,00 +0,15 6,00 2,90 -0,40 120,00 10,07
13331025012 2,50 +0,15 8,00 3,60 -0,50 120,00 11,77
13331031512 3,15 +0,15 10,00 4,40 -0,50 120,00 14,08
13331040012 4,00 +0,20 12,50 5,60 -0,60 120,00 21,83
13330050012 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 120,00 23,75
13330063012 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 120,00 36,72
13330063015 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 150,00 38,69

** in part with black flutes



HSS centre drills

DIN 333 form A 60°

left-hand cutting

Surface: blank **

for centre holes according to DIN 332

edition 1986, part 1, form A L o
left-hand cutting

Catalog di Tol. D h8 11 Tol Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
133300050AL 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 8,47
133300080AL 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 8,25
133300100AL 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 7,49
133300125AL 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 8,09
133300160AL 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 8,04
133300200AL 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 8,37
133300250AL 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 9,13
133300315AL 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 11,61
133300400AL 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 15,51
133300500AL 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 24,08
133300630AL 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 37,21
133300800AL 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 56,62
HSS centre drills AN

DIN 333 form A 60° with bead T 8

right-hand cutting .i:‘:’ i T ‘t

Surface: blank ** I N

for centre holes similar to DIN 332 — b ]

edition 1986, part 1, form A

With bead

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
133300100WR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 5,95
133300125WR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 8,31
133300160WR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 5,56
133300200WR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 6,16
133300250WR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 6,83
133300315WR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 11,00
133300400WR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 15,01
133300500WR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 21,44
133300630WR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 31,78

* Cutting on one end only
** in part with black flutes



Centire drills

HSS centre drills

DIN 333 form R

right-hand cutting

Surface: blank **

for centre holes according to DIN 332
edition 1986, part 1, form R

Catalog dl Tol. D h8 11 Tol. L r min. r max. Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300050RR 0,50 +0,14 3,15 2,12 +0,20 25,00* 1,25 1,60 6,06
133300080RR 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 5,83
133300100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 5,35
133300125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 6,06
133300160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 5,12
133300200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 5,18
133300250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 5,83
133300315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 8,14
133300400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 11,33
133300500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 17,37
133300630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 25,95
133300800RR 8,00 +0,22 20,00 21,20 +1,40 80,00 20,00 25,00 40,79
133301000RR 10,00 +0,22 25,00 26,50 +1,40 100,00 25,00 31,50 80,80

133301250RR 12,50 +0,27 31,50 33,50 +1,40 125,00 31,50 40,00 117,62

ACENT ©

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L r min. r max. Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
733300050RR 0,50 +0,14 3,15 2,12 +0,20 25,00* 1,25 1,60 2,83
733300080RR 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 2,83
733300100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 2,61
733300125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 &S 4,00 2,61
733300160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 2,61
733300200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 2,72
733300250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 3,05
733300315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 3,75
733300400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 4,79
733300500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 7,60
733300630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 13,78
* Cutting on one end only ACENT ®- Tools are sold in whole packing units only
** in part with black flutes @0,5-@3,15 PU=10 pieces ©@4,0-06,3 PU=5 pieces

Catalog 2011 Page 9



HSCO centre drills

DIN 333 form R

right-hand cutting

Surface: TiAIN - coated

for centre holes according to DIN 332
edition 1986, part 1, form R

HSCO + TiAIN

Catalog d1i Tol. D h8 11 Tol. L r min. I max. Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133350080RR 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00 2,00 2,50 11,82
133350100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 11,99
133350160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 12,44
133350200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 14,03
133350250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 15,84
133350315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 18,48
133350400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 23,43
133350500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 29,47
133350630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 47,60

Solid carbide centre drills K20/40 UF
DIN 333 form R

right-hand cutting

Surface: blank

for centre holes according to DIN 332

edition 1986, part 1, form R

Solid carbide

Catalog d1i Tol. D h7 11 Tol. L r min. I max. Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
533300100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 23,26
533300125RR 1,25 +0,14 3,15 8,85 +0,60 31,50 G5 4,00 32,46
533300160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 25,28
533300200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 30,34
533300250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 34,74
533300315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 36,13
533300400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 58,43

533300500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 66,05
533300630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 101,74

* Cutting on one end only



HSS centre drills
DIN 333 form R

right-hand cutting

Surface: blank *
for centre holes according to DIN 332
edition 1962, part 1, form R

DIN — Edition 1962

Catalog di Tol. D h8 11 Tol. L r min. r max. Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133310125RR 1,25 +0,10 4,00 3,75 -0,30 35,50 3,15 4,00 8,69
133310160RR 1,60 +0,15 5,00 4,75 -0,40 40,00 4,00 5,00 6,11
133310200RR 2,00 +0,15 6,30 6,00 -0,40 45,00 5,00 6,30 6,49
133310250RR 2,50 +0,15 8,00 7,50 -0,50 50,00 6,30 8,00 7,16
133310315RR 3,15 +0,15 10,00 9,50 -0,50 56,00 8,00 10,00 9,73
133310400RR 4,00 +0,20 12,50 11,80 -0,60 63,00 10,00 12,50 15,06
133310500RR 5,00 +0,20 16,00 15,00 -0,60 71,00 12,50 16,00 20,79
133310630RR 6,30 +0,20 20,00 19,00 -0,60 80,00 16,00 20,00 30,79
133310800RR 8,00 +0,20 25,00 23,60 -0,70 100,00 20,00 25,00 47,49
133311000RR 10,00 +0,20 31,50 30,00 -0,70 125,00 25,00 31,50 96,19
HSS centre drills

DIN 333 form R

left-hand cutting

Surface: blank **

for centre holes according toDIN 332

edition 1986, part 1, form R

left-hand cutting

Catalog d1i Tol. D h8 11 Tol L r min I max. Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300080RL 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 11,94
133300100RL 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 8,92
133300125RL 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 10,89
133300160RL 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 9,08
133300200RL 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 9,13
133300250RL 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 9,52
133300315RL 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 12,98
133300400RL 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 19,58
133300500RL 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 29,08
133300630RL 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 48,92

* cutting on one end only
** in part with black flutes



Centre drills

HSS centre drills
DIN 333 form B 60/120°

. . I
right-hand cutting 3 N
Surface: blank * S

) S T

for centre holes according to DIN 332 -l;j
edition 1986, part 1, form B :
Catalog di Tol. d2 D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300100BR 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 8,42
133300125BR 1,25 +0,14 2,65 5,00 1,60 +0,60 40,00 9,35
133300160BR 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 8,59
133300200BR 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 9,35
133300250BR 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 11,49
133300315BR 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 16,39
133300400BR 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 21,55
133300500BR 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 27,43
133300630BR 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 43,97
133300800BR 8,00 +0,22 17,00 25,00 10,10 +1,40 100,00 76,40
133301000BR 10,00 +0,22 21,20 31,50 12,80 +1,40 125,00 155,00
ACENT ©
Catalog di Tol. d2 D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm mm €/pc
733300100BR 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 3,48
733300125BR 1,25 +0,14 2,65 5,00 1,60 +0,60 40,00 3,92
733300160BR 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 4,29
733300200BR 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 4,79
733300250BR 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 6,19
733300315BR 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 7,93
733300400BR 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 11,84
733300500BR 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 15,90
* in part with black flutes ACENT ®- Tools are sold in whole packing units only

@1,0-d3,15 PU=10 pieces @4,0-85,0 PU=5 pieces
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Centre drills

HSS centre drills
DIN 333 form B 60/120°

. I
left-hand cutting 3 —
Surface: blank * S

) —f Uy -

for centre holes according to DIN 332 -l;j
edition 1986, part 1, form B L
left-hand cutting
Catalog di Tol. d2 D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300100BL 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 19,25
133300125BL 1,25 +0,14 2,65 5,00 1,60 +0,60 40,00 24,74
133300160BL 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 24,31
133300200BL 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 24,74
133300250BL 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 25,29
133300315BL 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 35,95
133300400BL 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 37,49
133300500BL 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 40,02
133300630BL 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 58,27

* in part with black flutes

Form B with bead
This tool is running out. We can still deliver some sizes from stock

Solid carbide centre drills form B
Price and delivery time upon request

Catalog 2011 Page 13



Centire drills

HSS centre drills A
similar to DIN 333 L &%
right-hand cutting o -—_ ——\“ ;
Surface: blank ** { !

for centre holes similar to DIN 332 —l | f— N

edition 1986, part 1, countersink 90° and 75° L

Countersink 90°

Catalog di Tol. D h8 11 Tol L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
13330005090 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 8,20
13330008090 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 7,92
13330010090 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 9,90
13330012590 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 9,90
13330016090 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 10,34
13330020090 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 10,68
13330025090 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 11,44
13330031590 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 12,87
13330040090 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 16,01
13330050090 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 22,98
13330063090 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 30,95
13330080090 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 54,41
13330100090 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 109,54
13330125090 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 145,09
* cutting on one end only

Countersink 75°

Catalog dl Tol. D h8 11 Tol. L Price
number mm mm mm mm mm mm €/pc
13330016075 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 14,13
13330020075 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 14,40
13330025075 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 15,28
13330031575 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 16,28
13330040075 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 20,94
13330050075 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 31,12
13330063075 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 39,14
13330080075 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 74,97
13330100075 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 109,54
13330125075 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 145,09

** in part with black flutes

Catalog 2011
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HSS centre drills with flat

similar to DIN 333 form A 60° T é/\

right-hand cutting Tz‘;‘* - :
Surface: blank * > \/ _

for centre holes according to DIN 332 ~ Lé.;
edition 1986, part 1, form A

Form A with flat

Catalog d1i Tol. D h7 11 Tol. L S Price
number mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300160AF 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 3,25 6,71
133300200AF 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 4,20 6,61
133300250AF 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 5,35 7,82
133300315AF 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 6,95 10,34
133300400AF 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 8,40 14,91
133300500AF 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 10,95 21,83
133300630AF 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 14,00 31,55
133300800AF 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 17,90 55,08
133301000AF 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 22,50 120,04
133301250AF 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 28,40 163,57
HSS centre drills with flat ¥

similar to DIN 333 form R s —

right-hand cutting LT )

Surface: blank * LY,

for centre holes according to DIN 332 s
edition 1986, part 1, form R

Form R with flat

Catalog d1i Tol. D h7 11 Tol. L S Price
number mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300160RF 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 3,25 6,71
133300200RF 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 4,20 6,61
133300250RF 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 5,35 7,82
133300315RF 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 6,95 10,34
133300400RF 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 8,40 14,91
133300500RF 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 10,95 21,83
133300630RF 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 14,00 31,55
133300800RF 8,00 +0,22 20,00 21,20 +1,40 80,00 17,90 55,08
133301000RF 10,00 +0,22 25,00 26,50 +1,40 100,00 22,50 120,03

* in part with black flutes



Centre drills

HSS centre drills with flat /\
similar to DIN 333 form B 60/120° Fr

Al

right-hand cutting
Surface: blank * Eme — i
for centre holes according to DIN 332 o~ \/ \;‘s’f;,ﬁ
edition 1986, part 1, form B

SR, N—
~d;
I
|
d
|
|
v
I

Form B with flat

Catalog di Tol. d2 D h7 11 Tol. L S Price
number mm mm mm mm mm mm mm mm €/pc
133300160BF 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 5,35 11,56
133300200BF 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 6,95 13,53
133300250BF 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 8,40 15,62
133300315BF 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 10,00 22,49
133300400BF 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 12,65 27,16
133300500BF 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 16,40 34,09
133300630BF 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 17,90 57,33

133300800BF 8,00 +0,22 17,00 25,00 10,10 +1,40 100,00 22,50 103,33
133301000BF 10,00 +0,22 21,20 31,50 12,80 +1,40 125,00 28,40 163,78

*in part with black flutes

We manufacture special centre drills:

N according your designs and samples
n from HSS, HSCO, ASP and solid carbide
n with many different coatings

Our experience of over 50 years is your benefit.
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HSCO NC centre drills

Point angle 60°

right-hand cutting

Surface: blank *

Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11000030060 3,0 46 8 10,51
11000040060 4,0 55 12 10,73
11000050060 5,0 62 14 13,64
11000060060 6,0 66 16 9,41

HSCO NC centre drills

Point angle 90°

right-hand cutting

Surface: blank *

Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog D h7 L I Price
number mm mm mm €/pc
11000030090 3,0 46 8 6,28
11000040090 4,0 55 12 6,44
11000050090 5,0 62 14 6,77
11000060090 6,0 66 16 7,04
11000080090 8,0 79 21 9,35
11000100090 10,0 89 25 11,77
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
71000030090 3,0 46 10 4,19
71000040090 4,0 55 12 4,13
71000050090 5,0 62 14 4,46
71000060090 6,0 66 16 5,86
71000080090 8,0 79 21 6,41
71000100090 10,0 89 25 8,52

* in part with black flutes

L

——ln

L
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11000080060 8,0 79 21 12,65
11000100060 10,0 89 25 16,61
11000120060 12,0 102 30 21,99
11000160060 16,0 115 37 40,95
Q
g —
L
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11000120090 12,0 102 30 14,35
11000140090 14,0 107 33 22,87
11000160090 16,0 115 37 24,31
11000200090 20,0 131 45 36,73
11000250090 25,0 151 53 59,36
Catalog D h7 L I Price
number mm mm mm €/pc
71000120090 12,0 102 30 10,75
71000140090 14,0 107 33 20,62
71000160090 16,0 115 37 19,32
71000200090 20,0 131 45 27,12
71000250090 25,0 151 53 51,53



HSCO NC centre drills

Point angle 90°

right-hand cutting

Surface: see table
Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog

number

11400030090
11400040090
11400050090
11400060090
11400080090

Solid carbide NC centre drills «k2o0/40UF
Point angle 90°

D h7
mm
3,0
4,0
50
6,0
8,0

L | Price
mm mm €/pc
46 8 7,54
55 12 7,71
62 14 8,85
66 16 9,13
79 21 13,32

right-hand cutting

Surface: see table
Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog

number

51000030090
51000040090
51000050090
51000060090
51000080090

Catalog

number

51405020090
51405030090
51405040090
51405050090
51405060090

D h7
mm
3,0
4,0
50
6,0
8,0

D h7
mm
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

L | Price
mm mm €/pc
46 8 12,52
55 12 12,69
62 14 13,63
66 16 15,19
79 21 24,27

L | Price
mm mm €/pc
32 6 18,99
38 8 18,99
45 10 24,26
50 12 25,08
50 14 25,68

from A6 with shank according DIN 6535 HB

L

——ln

L
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11400100090 10,0 89 25 16,39
11400120090 12,0 102 30 22,55
11400140090 14,0 107 33 31,12
11400160090 16,0 115 37 36,17
11400200090 20,0 131 45 48,92
= < 1 _
(=]
T

L
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
51000100090 10,0 89 25 34,07
51000120090 12,0 102 30 45,87
51000140090 14,0 107 33 62,11
51000160090 16,0 115 37 87,83
51000200090 20,0 131 45 139,92
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
51405080090 8,0 58 21 33,02
51405100090 10,0 73 24 43,54
51405120090 12,0 75 26 55,84
51405160090 16,0 75 27 95,27
51405200090 20,0 100 35 157,31



HSCO NC centre drills

Point angle 90°

cutting direction: see table

Surface: blank *

Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11200030090 3,0 46 8 8,85
11200040090 4,0 55 12 9,57
11200050090 5,0 62 14 9,90
11200060090 6,0 66 16 8,80
11200080090 8,0 79 21 11,22
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11300050090 5,0 132 10 10,61
11300060090 6,0 139 15 10,45
11300080090 8,0 165 17 12,76
11300100090 10,0 184 20 16,61

HSCO NC centre drills

Point angle 90°

right-hand cutting

Surface: blank *

Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog Dh7 L I MK Price
number mm mm mm €/pc

11100160090 16,0 148 35 2 44,53
11100200090 20,0 148 40 2 53,54

* in part with black flutes

L

——ln

L

Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11200100090 10,0 89 25 13,20
11200120090 12,0 102 30 17,93
11200160090 16,0 115 37 28,15
11200200090 20,0 131 45 47,11
11200250090 25,0 151 53 80,80
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11300120090 12,0 205 25 23,03
11300160090 16,0 227 35 31,67
11300200090 20,0 254 40 44,75
11300250090 25,0 282 50 65,85
=] \— —

L

o— |
L

Catalog Dh7 L | MK Price
number mm mm mm €/pc
11100250090 25,0 171 50 3 70,08
11100300090 30,0 184 60 3 105,75



HSCO NC centre drills

Point angle 120°

right-hand cutting

Surface: blank */ TiAIN

Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11000030012 3,0 46 8 6,28
11000040012 4,0 55 12 6,44
11000050012 5,0 62 14 6,77
11000060012 6,0 66 16 7,04
11000080012 8,0 79 21 9,35
11000100012 10,0 89 25 11,77
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
71000030012 3,0 46 10 4,19
71000040012 4,0 55 12 4,13
71000050012 5,0 62 14 4,46
71000060012 6,0 66 16 5,86
71000080012 8,0 79 21 6,41
71000100012 10,0 89 25 8,52
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11400040012 4,0 55 12 7,71
11400050012 5,0 62 14 7,71
11400060012 6,0 66 16 9,13
11400080012 8,0 79 21 13,32
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11300050012 5,0 132 10 10,61
11300060012 6,0 139 15 10,45
11300080012 8,0 165 17 12,76
11300100012 10,0 184 20 16,61

* in part with black flutes

L

——ln

L
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11000120012 12,0 102 30 14,35
11000140012 14,0 107 33 22,87
11000160012 16,0 115 37 24,31
11000200012 20,0 131 45 36,73
11000250012 25,0 151 53 59,36
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
71000120012 12,0 102 30 10,75
71000140012 14,0 107 33 20,62
71000160012 16,0 115 37 19,32
71000200012 20,0 131 45 27,12
71000250012 25,0 151 53 51,53
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11400100012 10,0 89 25 16,39
11400120012 12,0 102 30 22,55
11400140012 14,0 107 33 31,00
11400160012 16,0 115 37 36,17
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
11300120012 12,0 205 25 23,03
11300160012 16,0 227 35 31,67
11300200012 20,0 254 40 44,75
11300250012 25,0 282 50 65,85



HSCO NC centre drills

Point angle 120°

right-hand cutting

Surface: blank *
Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog
number

11100160012
11100200012

D h7
mm

16,0
20,0

* in part with black flutes

Solid carbide NC centre drills «k2o0/40UF
Point angle 142°

mm mm

148
148

right-hand cutting

Surface: see table
Drills for accurate positioning and quick spot drill-
ing, and for chamfering of holes in one operation

Catalog

number

51400020014
51400030014
51400040014
51400050014
51400060014

Catalog

number

51405020014
51405030014
51405040014
51405050014
51405060014

D h7
mm
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

D h7
mm
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

L
mm
32
38
45
50
50

L
mm
32
38
45
50
50

35
40

mm

10
12
14

mm

10
12
14

MK

from A6 with shank according DIN 6535 HB

Price
€/pc
44,53
53,54

Price
€/pc
13,56
13,64
13,85
14,65
15,20

Price
€/pc
15,03
15,11
15,34
16,30
15,85

Catalog Dh7 L | MK Price
number mm mm mm €/pc
11100250012 25,0 171 50 3 69,97
= < 1 _
(=]

T

L

Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
51400080014 80 58 21 22,66
51400100014 10,0 73 24 32,67
51400120014 12,0 75 26 44,14
51400160014 16,0 75 27 81,68
51400200014 20,0 100 35 140,87
Catalog D h7 L | Price
number mm mm mm €/pc
51405080014 8,0 58 21 25,53
51405100014 10,0 73 24 35,77
51405120014 12,0 75 26 51,42
51405160014 16,0 75 27 94,43
51405200014 20,0 100 35 155,93



HSCO twist drills
DIN 1899 - A
Type N, right-hand cutting
Surface: blank
Special twist drill with bigger shank
Tolerance of drill diameter: +0 / -0,004 mm

Catalog

number

818990005RN
818990010RN
818990015RN
818990020RN
818990025RN
818990030RN
818990031RN
818990032RN
818990033RN
818990034RN
818990035RN
818990036RN
818990037RN
818990038RN
818990039RN
818990040RN
818990041RN
818990042RN
818990043RN
818990044RN
818990045RN
818990046RN
818990047RN
818990048RN
818990049RN
818990050RN
818990051RN
818990052RN
818990053RN
818990054RN
818990055RN
818990056RN
818990057RN
818990058RN
818990059RN
818990060RN
818990061RN
818990062RN
818990063RN
818990064RN
818990065RN
818990066RN

d
mm
0,05
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,31
0,32
0,33
0,34
0,35
0,36
0,37
0,38
0,39
0,40
0,41
0,42
0,43
0,44
0,45
0,46
0,47
0,48
0,49
0,50
0,51
0,52
0,53
0,54
0,55
0,56
0,57
0,58
0,59
0,60
0,61
0,62
0,63
0,64
0,65
0,66

D hé
mm
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

L
mm
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Also available with other diameters.
Sold in whole packing units of 10 pieces only

mm

0,4
0,5
0,8
15
1,9
1,9
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,9
3,9
3,9
3,9
3,9
3,9

Price

€/pc

10,06
6,44
6,44
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03

B S -
o
L

Catalog d Dhe L |
number mm mm mm mm
818990067RN 0,67 1,0 25 3,9
818990068RN 0,68 1,0 25 4,5
818990069RN 0,69 1,0 25 4,5
818990070RN 0,70 1,0 25 4.5
818990071RN 0,71 1,0 25 4,5
818990072RN 0,72 1,0 25 4,5
818990073RN 0,73 1,0 25 4,5
818990074RN 0,74 1,0 25 4.5
818990075RN 0,75 1,0 25 4,5
818990076RN 0,76 1,0 25 5,0
818990077RN 0,77 1,0 25 5,0
818990078RN 0,78 1,0 25 5,0
818990079RN 0,79 1,0 25 5,0
818990080RN 0,80 1,5 25 5,0
818990081RN 0,81 15 25 5,0
818990082RN 0,82 15 25 5,0
818990083RN 0,83 15 25 5,0
818990084RN 0,84 15 25 5,0
818990085RN 0,85 1,5 25 5,0
818990086RN 0,86 1,5 25 5,7
818990087RN 0,87 15 25 5,7
818990088RN 0,88 15 25 5,7
818990089RN 0,89 15 25 5,7
818990090RN 0,90 15 25 5,7
818990091RN 0,91 15 25 5,7
818990092RN 0,92 15 25 5,7
818990093RN 0,93 15 25 5,7
818990094RN 0,94 15 25 5,7
818990095RN 0,95 15 25 5,7
818990096RN 0,96 15 25 6,5
818990097RN 0,97 15 25 6,5
818990098RN 0,98 15 25 6,5
818990099RN 0,99 15 25 6,5
818990100RN 1,00 1,5 25 6,5
818990105RN 1,05 15 25 6,5
818990110RN 1,10 15 25 7,3
818990115RN 1,15 15 25 7,3
818990120RN 1,20 1,5 25 8,2
818990125RN 1,25 15 25 8,2
818990130RN 1,30 15 25 8,2
818990135RN 1,35 15 25 9,2
818990140RN 1,40 15 25 9,2

Price
€/pc

4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03
4,03



Solid carbide twist drills K20/30 UF
similar to DIN 1899 - A
Type N, right-hand cutting
Surface: blank
Special twist drill with bigger shank
Tolerance of drill diameter: +0 / -0,004 mm

Catalog

number

418990005RN
418990010RN
418990015RN
418990020RN
418990025RN
418990030RN
418990031RN
418990032RN
418990033RN
418990034RN
418990035RN
418990036RN
418990037RN
418990038RN
418990039RN
418990040RN
418990041RN
418990042RN
418990043RN
418990044RN
418990045RN
418990046RN
418990047RN
418990048RN
418990049RN
418990050RN
418990051RN
418990052RN
418990053RN
418990054RN
418990055RN
418990056RN
418990057RN
418990058RN
418990059RN
418990060RN
418990061RN
418990062RN
418990063RN
418990064RN
418990065RN
418990066RN

d
mm
0,05
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,31
0,32
0,33
0,34
0,35
0,36
0,37
0,38
0,39
0,40
0,41
0,42
0,43
0,44
0,45
0,46
0,47
0,48
0,49
0,50
0,51
0,52
0,53
0,54
0,55
0,56
0,57
0,58
0,59
0,60
0,61
0,62
0,63
0,64
0,65
0,66

D hé
mm
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

L
mm
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Also available with other diameters.
Sold in whole packing units of 10 pieces only

I
mm
0,4
0,5
0,8
15
1,9
1,9
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,9
3,9
3,9
3,9
3,9
3,9

Price
€/pc
18,38
10,33
10,33
10,33
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91
6,91

=T — — |s
o
L
Catalog d Dhe L | Price
number mm mm mm mm €/pc
418990067RN 0,67 1,0 25 3,9 6,91
418990068RN 0,68 1,0 25 45 6,91
418990069RN 0,69 1,0 25 45 6,91
418990070RN 0,70 1,0 25 45 6,91
418990071RN 0,71 1,0 25 45 6,91
418990072RN 0,72 1,0 25 45 6,91
418990073RN 0,73 1,0 25 45 6,91
418990074RN 0,74 1,0 25 45 6,91
418990075RN 0,75 1,0 25 45 6,91
418990076RN 0,76 1,0 25 5,0 6,91
418990077RN 0,77 1,0 25 50 6,91
418990078RN 0,78 1,0 25 50 6,91
418990079RN 0,79 1,0 25 50 6,91
418990080RN 0,80 15 25 50 6,91
418990081RN 0,81 15 25 50 6,91
418990082RN 0,82 15 25 50 6,91
418990083RN 0,83 15 25 50 6,91
418990084RN 0,84 15 25 50 6,91
418990085RN 0,85 15 25 50 6,91
418990086RN 0,86 15 25 57 6,91
418990087RN 0,87 15 25 57 6,91
418990088RN 0,88 15 25 57 6,91
418990089RN 0,89 15 25 57 6,91
418990090RN 0,90 15 25 57 6,91
418990091RN 091 15 25 57 6,91
418990092RN 0,92 15 25 57 6,91
418990093RN 093 15 25 57 6,91
418990094RN 094 15 25 57 6,91
418990095RN 0,95 15 25 57 6,91
418990096RN 0,96 15 25 6,5 6,91
418990097RN 0,97 15 25 6,5 6,91
418990098RN 0,98 15 25 6,5 6,91
418990099RN 0,99 15 25 65 6,91
418990100RN 1,00 15 25 6,5 6,91
418990105RN 1,05 15 25 6,5 6,91
418990110RN 1,10 15 25 7,3 6,91
418990115RN 1,15 15 25 7,3 6,91
418990120RN 1,20 15 25 8,2 6,91
418990125RN 1,25 15 25 8,2 6,91
418990130RN 1,30 1,5 25 8,2 6,91
418990135RN 1,35 15 25 9.2 6,91
418990140RN 1,40 15 25 9,2 6,91



Solid carbide twist drills K20 F

DIN 6539

Type N, right-hand cutting
Surface: blank
Twist drill with point angle of 118°

for drilling cast iron and non-ferrous light metals

Catalog

number

765390100RN
765390110RN
765390120RN
765390130RN
765390140RN
765390150RN
765390160RN
765390170RN
765390180RN
765390190RN
765390200RN
765390210RN
765390220RN
765390230RN
765390240RN
765390250RN
765390260RN
765390270RN
765390280RN
765390290RN
765390300RN
765390310RN
765390320RN
765390330RN
765390340RN
765390350RN
765390360RN
765390370RN
765390380RN
765390390RN
765390400RN
765390410RN
765390420RN
765390430RN
765390440RN

D h8
mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40

L | Price
mm mm €/pc
26 6 4,01
28 7 4,45
30 8 4,45
30 8 4,45
32 9 4,45
32 9 4,45
34 10 4,45
34 10 4,45
36 11 4,45
36 11 4,45
38 12 3,89
38 12 4,20
40 13 4,20
40 13 4,20
43 14 4,20
43 14 4,20
43 14 5,81
46 16 5,81
46 16 5,81
46 16 5,81
46 16 5,81
49 18 5,81
49 18 5,81
49 18 5,81
52 20 6,42
52 20 6,42
52 20 7,35
52 20 7,35
55 22 7,35
55 22 7,35
55 22 7,35
55 22 8,03
55 22 8,03
58 24 8,34
58 24 8,34

Also available with other diameters and TiAIN coated

Catalog

number

765390450RN
765390460RN
765390470RN
765390480RN
765390490RN
765390500RN
765390510RN
765390520RN
765390530RN
765390540RN
765390550RN
765390560RN
765390570RN
765390580RN
765390590RN
765390600RN
765390650RN
765390680RN
765390700RN
765390750RN
765390780RN
765390800RN
765390850RN
765390880RN
765390900RN
765390950RN
765391000RN
765391020RN
765391050RN
765391100RN
765391150RN
765391200RN
765391250RN
765391300RN

D h8
mm
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
7,80
8,00
8,50
8,80
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
74
74
74
79
79
79
84
84
84
89
89
89
95
95
102
102
102

24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
34
34
34
37
37
37
40
40
40
43
43
43
47
47
51
51
51

Price
€/pc

8,34

9,02

9,02

9,02

9,02

9,02
11,86
11,86
13,03
13,03
11,86
13,71
13,71
12,54
13,71
12,54
15,44
18,53
17,91
22,23
27,17
24,70
30,88
32,73
31,50
34,59
35,82
42,61
42,61
46,94
54,35
56,82
66,08
66,08



Solid carbide twist drills K20 F
similar to DIN 338
Type N, right-hand cutting

Surface: blank

Twist drill with point angle of 118°
for drilling cast iron and non-ferrous light metals

Catalog

number

733800100RN
733800110RN
733800120RN
733800130RN
733800140RN
733800150RN
733800160RN
733800170RN
733800180RN
733800190RN
733800200RN
733800210RN
733800220RN
733800230RN
733800240RN
733800250RN
733800260RN
733800270RN
733800280RN
733800290RN
733800300RN
733800310RN
733800320RN
733800330RN
733800340RN
733800350RN
733800360RN
733800370RN
733800380RN
733800390RN
733800400RN
733800410RN
733800420RN
733800430RN
733800440RN
733800450RN
733800460RN
733800470RN
733800480RN
733800490RN

D h8
mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90

L
mm
34
36
38
38
40
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86

|
mm
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
a7
47
47
a7
a7
52
52

Price
€/pc
4,88
4,88
4,88
5,06
4,76
4,76
4,88
4,88
6,55
6,55
5,19
6,42
6,42
6,42
6,42
6,42
8,65
8,65
8,65
8,65
8,34
8,34
8,34
8,34
9,26
8,96
9,94
9,94
9,94
10,25
10,25
10,56
10,56
14,08
14,08
12,85
14,82
14,82
14,82
14,82

Also available with other diameters and TiAIN coated

Catalog

number

733800500RN
733800510RN
733800520RN
733800530RN
733800540RN
733800550RN
733800560RN
733800570RN
733800580RN
733800590RN
733800600RN
733800610RN
733800620RN
733800630RN
733800640RN
733800650RN
733800660RN
733800670RN
733800680RN
733800700RN
733800720RN
733800750RN
733800780RN
733800800RN
733800820RN
733800850RN
733800880RN
733800900RN
733800920RN
733800950RN
733800970RN
733800980RN
733801000RN
733801020RN
733801050RN
733801100RN
733801150RN
733801200RN
733801250RN
733801300RN

D h8
mm
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
7,00
7,20
7,50
7,80
8,00
8,20
8,50
8,80
9,00
9,20
9,50
9,70
9,80
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

86

86

86

86

93

93

93

93

93

93

93
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
117
117
117
117
125
125
125
125
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151

52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
75
75
75
75
81
81
81
81
87
87
87
87
87
94
94
101
101
101

Price
€/pc
14,08
20,69
20,69
20,69
20,69
18,53
21,92
21,92
21,92
21,92
20,07
26,87
26,87
26,87
26,87
24,40
32,42
32,42
29,64
29,03
32,42
29,64
37,98
34,59
44,47
40,45
45,08
41,07
50,03
45,39
55,58
55,58
50,64
61,76
58,67
71,64
77,20
83,38
100,05
100,05



Carbide-tipped twist drills K20/40 F
DIN 8037 o ' T
right-hand cutting L
Surface: blank L
HSS twist drill with carbide edges

for steel and cast iron up to 100 N/mm?2

Catalog D h8 L 11 Price Catalog D h8 L 11 Price
number mm mm mm €/pc number mm mm mm €/pc
380370280RN 2,80 50 20 6,58 380371000RN 10,00 100 56 9,45
380370300RN 3,00 50 20 4,93 380371020RN 10,20 100 56 14,10
380370330RN 3,30 56 25 6,71 380371050RN 10,50 100 56 13,42
380370340RN 3,40 56 25 6,71 380371070RN 10,70 100 56 15,04
380370350RN 3,50 56 25 5,43 380371100RN 11,00 100 56 11,78
380370390RN 3,90 56 25 6,71 380371150RN 11,50 112 63 15,31
380370400RN 4,00 56 25 4,82 380371180RN 11,80 112 63 17,75
380370420RN 4,20 63 28 6,71 380371200RN 12,00 112 63 13,54
380370450RN 4,50 63 28 5,20 380371220RN 12,20 112 63 19,47
380370480RN 4,80 63 28 6,71 380371230RN 12,30 112 63 19,47
380370500RN 5,00 63 28 4,82 380371250RN 12,50 112 63 18,33
380370510RN 5,10 71 32 7,23 380371300RN 13,00 112 63 17,40
380370520RN 5,20 71 32 7,23 380371350RN 13,50 125 71 21,74
380370550RN 5,50 71 32 5,66 380371400RN 14,00 125 71 19,52
380370590RN 5,90 71 32 7,37 380371450RN 14,50 125 71 24,72
380370600RN 6,00 71 32 5,45 380371500RN 15,00 125 71 24,11
380370650RN 6,50 71 32 6,00 380371550RN 15,50 140 80 30,84
380370680RN 6,80 80 40 8,27 380371600RN 16,00 140 80 27,97
380370700RN 7,00 80 40 6,30 380371650RN 16,50 140 80 40,35
380370710RN 7,10 80 40 8,66 380371700RN 17,00 140 80 36,43
380370750RN 7,50 80 40 7,12 380371750RN 17,50 160 90 45,61
380370800RN 8,00 80 40 7,03 380371800RN 18,00 160 90 39,90
380370850RN 8,50 90 50 7,92 380371850RN 18,50 160 90 51,78
380370870RN 8,70 90 50 10,45 380371900RN 19,00 160 90 45,31
380370900RN 9,00 90 50 8,09 380371950RN 19,50 160 90 59,25
380370950RN 9,50 90 50 9,84 380372000RN 20,00 160 90 51,85
380370980RN 9,80 100 56 12,39

Drills are also available similar to DIN 338 and DIN 340



Twist drills

Carbide-tipped twist drills K20/40 F
DIN 8041

right-hand cutting

Surface: blank

HSS twist drill with carbide edges

for steel and cast iron up to 100 N/mm?2

HSS with carbide edges

Catalog Dh8 L 1 MT Price Catalog Dh8 L 11 MT  Price
number mm mm mm €/pc number mm mm mm €/pc
380410800RN 8,00 140 50 1 37,45 380411750RN 17,50 185 80 2 56,51
380410850RN 8,50 140 50 1 42,80 380411800RN 18,00 185 80 2 56,51
380410900RN 9,00 140 50 1 37,45 380411850RN 18,50 185 80 2 60,86
380410950RN 9,50 140 50 1 42,80 380411900RN 19,00 185 80 2 60,86
380411000RN 10,00 140 50 1 37,45 380411950RN 19,50 215 90 3 89,73
380411020RN 10,20 140 50 1 47,27 380412000RN 20,00 215 90 3 83,31
380411050RN 10,50 140 50 1 42,80 380412100RN 21,00 215 90 3 92,85
380411100RN 11,00 140 50 1 34,77 380412200RN 22,00 215 90 3 100,65
380411150RN 11,50 146 56 1 42,80 380412300RN 23,00 225 100 3 100,65
380411200RN 12,00 146 56 1 36,94 380412350RN 23,50 225 100 3 103,77
380411250RN 12,50 146 56 1 39,79 380412400RN 24,00 225 100 3 103,77
380411300RN 13,00 146 56 1 36,94 380412500RN 25,00 225 100 3 117,03
380411350RN 13,50 168 63 2 55,40 380412600RN 26,00 260 110 4 145,11
380411400RN 14,00 168 63 2 51,44 380412700RN 27,00 260 110 4 159,17
380411450RN 14,50 168 63 2 49,93 380412800RN 28,00 260 110 4 173,21
380411500RN 15,00 168 63 2 46,36 380412900RN 29,00 275 125 4 189,59
380411550RN 15,50 175 70 2 49,27 380413000RN 30,00 275 125 4 189,59
380411600RN 16,00 175 70 2 49,27

380411650RN 16,50 175 70 2 52,89

380411700RN 17,00 175 70 2 52,89

Drills are also available similar to DIN 345

We supply precision tools like centre drills, twist
drills, step drills, core drills and countersinks

N according DIN and ZEBO standard
according your designs and samples
from HSS, HSCO, ASP and solid carbide
with many different coatings

5 3 3
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Solid carbide twist drills K20/40 UF

DIN 6537 short series

Type N, right-hand cutting
Shank: DIN 6535 HE

Surface: TiAIN-coated

for steel and cast iron up to 1200 N/mm?

Catalog D m7
number mm

461050300RN 3,00
461050320RN 3,20
461050330RN 3,30
461050350RN 3,50
461050370RN 3,70
461050380RN 3,80
461050390RN 3,90
461050400RN 4,00
461050420RN 4,20
461050430RN 4,30
461050450RN 4,50
461050470RN 4,70
461050480RN 4,80
461050490RN 4,90
461050500RN 5,00
461050520RN 5,20
461050530RN 5,30
461050550RN 5,50
461050570RN 5,70
461050580RN 5,80
461050590RN 5,90
461050600RN 6,00
461050620RN 6,20
461050630RN 6,30
461050650RN 6,50
461050670RN 6,70
461050680RN 6,80
461050700RN 7,00
461050720RN 7,20
461050740RN 7,40
461050750RN 7,50
461050780RN 7,80
461050800RN 8,00
461050820RN 8,20
461050830RN 8,30
461050850RN 8,50
461050870RN 8,70
461050880RN 8,80
461050900RN 9,00
461050920RN 9,20

Also available in types for stainless steel, titanium alloys and non-ferrous light metals.

d hé
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

L
mm
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89

I
mm
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
a7
47
47
a7
47
47
a7

Price
€/pc
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
21,60
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
27,36
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00

140°
D
|

Catalog

number

461050930RN
461050950RN
461050980RN
461050990RN
461051000RN
461051020RN
461051030RN
461051050RN
461051070RN
461051080RN
461051090RN
461051100RN
461051110RN
461051120RN
461051150RN
461051170RN
461051180RN
461051190RN
461051200RN
461051250RN
461051280RN
461051300RN
461051350RN
461051380RN
461051400RN
461051450RN
461051480RN
461051500RN
461051550RN
461051580RN
461051600RN
461051650RN
461051700RN
461051750RN
461051800RN
461051850RN
461051900RN
461051950RN
461052000RN

Also available with shank form HA, coolant holes and other diameters.

D m7
mm
9,30
9,50
9,80
9,90

10,00

10,20

10,30

10,50

10,70

10,80

10,90

11,00

11,10

11,20

11,50

11,70

11,80

11,90

12,00

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

17,00

17,50

18,00

18,50

19,00

19,50

20,00

d h6
mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0

mm
89
89
89
89
89

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

102

107

107

107

107

107

107

115

115

115

115

115

115

123

123

123

123

131

131

131

131

mm
a7
47
a7
a7
a7
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
79
79
79
79

Price
€/pc
36,00
36,00
36,00
36,00
36,00
49,64
65,73
49,64
65,73
49,64
65,73
49,64
65,73
65,73
49,64
65,73
49,64
65,73
49,64
62,05
62,05
62,05
62,05
62,05
62,05
82,49
82,49
82,49
82,49
82,49
82,49
126,00
126,00
126,00
126,00
136,50
136,50
136,50
136,50



Solid carbide twist drills K20/40 UF

DIN 6537 long series
Type N, right-hand cutting

Shank: DIN 6535 HEK

Surface: TiAIN-coated
for steel and cast iron up to 1200 N/mm?2

Catalog

number

463060300RD
463060320RD
463060330RD
463060350RD
463060370RD
463060380RD
463060390RD
463060400RD
463060420RD
463060430RD
463060450RD
463060470RD
463060480RD
463060490RD
463060500RD
463060520RD
463060530RD
463060550RD
463060570RD
463060580RD
463060590RD
463060600RD
463060620RD
463060630RD
463060650RD
463060670RD
463060680RD
463060700RD
463060720RD
463060740RD
463060750RD
463060780RD
463060800RD
463060820RD
463060830RD
463060850RD
463060870RD
463060880RD
463060900RD
463060920RD

Also available in types for stainless steel, titanium alloys and non-ferrous light metals.

D m7
mm
3,00
3,20
3,30
3,50
3,70
3,80
3,90
4,00
4,20
4,30
4,50
4,70
4,80
4,90
5,00
5,20
5,30
5,50
5,70
5,80
5,90
6,00
6,20
6,30
6,50
6,70
6,80
7,00
7,20
7,40
7,50
7,80
8,00
8,20
8,30
8,50
8,70
8,80
9,00
9,20

d hé
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

L
mm
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103

mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

Price
€/pc
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
35,28
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
39,60
54,72
54,72
54,72
54,72
54,72
54,72
54,72

Catalog

number

463060930RD
463060950RD
463060980RD
463060990RD
463061000RD
463061020RD
463061030RD
463061050RD
463061070RD
463061080RD
463061090RD
463061100RD
463061110RD
463061120RD
463061150RD
463061170RD
463061180RD
463061190RD
463061200RD
463061250RD
463061280RD
463061300RD
463061350RD
463061380RD
463061400RD
463061450RD
463061480RD
463061500RD
463061550RD
463061580RD
463061600RD
463061650RD
463061700RD
463061750RD
463061800RD
463061850RD
463061900RD
463061950RD
463062000RD

Also available with shank form HAK, without coolant holes and other diameters.

D m7
mm
9,30
9,50
9,80
9,90

10,00

10,20

10,30

10,50

10,70

10,80

10,90

11,00

11,10

11,20

11,50

11,70

11,80

11,90

12,00

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

17,00

17,50

18,00

18,50

19,00

19,50

20,00

d hé
mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0

mm
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

Price
€/pc
54,72
54,72
54,72
54,72
54,72
74,46
109,50
74,46
109,50
74,46
109,50
74,46
109,50
109,50
74,46
109,50
74,46
109,50
74,46
94,90
94,90
94,90
94,90
94,90
94,90
113,15
113,15
113,15
113,15
113,15
113,15
165,75
165,75
165,75
165,75
198,00
198,00
198,00
198,00



Solid carbide twist drills K20/40 UF

with double land

right-hand cutting
shank: DIN 6535 HEK
Surface: TiAIN-coated
for steel and cast iron up to 1200 N/mm?2

Catalog
number

465060500HD
465060550HD
465060580HD
465060600HD
465060650HD
465060680HD
465060700HD
465060750HD
465060780HD
465060800HD
465060850HD
465060880HD
465060900HD
465060950HD
465060980HD
465061000HD
465061020HD
465061050HD

Catalog
number

466060500HD
466060550HD
466060580HD
466060600HD
466060650HD
466060680HD
466060700HD
466060750HD
466060780HD
466060800HD
466060850HD
466060880HD
466060900HD
466060950HD
466060980HD
466061000HD
466061020HD
466061050HD

D H7
mm
5,00
5,50
5,80
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
7,80
8,00
8,50
8,80
9,00
9,50
9,80
10,00
10,20
10,50

D H7

mm
5,00
5,50
5,80
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
7,80
8,00
8,50
8,80
9,00
9,50
9,80
10,00
10,20
10,50

d h6
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0

d hé

mm
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

12,0

12,0

mm

95

95

95

95
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
162
162

L
mm

116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204

mm

57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
114
114

I
mm

78

78

78

78
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156

Price
€/pc
66,12
66,12
66,12
66,12
93,09
93,09
93,09
93,09
93,09
93,09
121,44
121,44
121,44
121,44
121,44
121,44
154,88
154,88

Price

€/pc

93,96

93,96

93,96

93,96
100,92
100,92
100,92
100,92
100,92
100,92
135,52
135,52
135,52
135,52
135,52
135,52
182,16
182,16

Catalog
number

465061080HD
465061100HD
465061150HD
465061180HD
465061200HD
465061250HD
465061280HD
465061300HD
465061380HD
465061400HD
465061480HD
465061500HD
465061580HD
465061600HD
465061780HD
465061800HD
465061980HD
465062000HD

Catalog
number

466061080HD
466061100HD
466061150HD
466061180HD
466061200HD
466061250HD
466061280HD
466061300HD
466061380HD
466061400HD
466061480HD
466061500HD
466061580HD
466061600HD
466061780HD
466061800HD
466061980HD
466062000HD

D H7
mm

10,80
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,80
13,00
13,80
14,00
14,80
15,00
15,80
16,00
17,80
18,00
19,80
20,00

D H7
mm

10,80
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,80
13,00
13,80
14,00
14,80
15,00
15,80
16,00
17,80
18,00
19,80
20,00

d h6

12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

d hé

mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

mm

162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
243
243

L
mm

204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
260
260
260
260
285
285
310
310

[
mm

114
114
114
114
114
133
133
133
133
133
152
152
152
152
171
171
190
190

I
mm

156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
208
208
208
208
234
234
258
258

Price

€/pc
154,88
154,88
154,88
154,88
154,88
203,40
203,40
203,40
203,40
203,40
276,30
276,30
276,30
276,30
383,11
383,11
483,21
483,21

Price

€/pc
182,16
182,16
182,16
182,16
182,16
270,90
270,90
270,90
270,90
270,90
353,70
353,70
353,70
353,70
479,57
479,57
595,14
595,14

Also available with shank form HA, other diameters and for stainless steel, titanium alloys and non-ferrous light metals.



HSCO step drills
P L] AN

for centre holes form D - ST

. . = Tl o L-) [
right-hand cutting S . 15
Surface: blank * P — g
Standard drills used to produce centre holes 2[3
according to DIN 332, edition 1973, part 2, form D L
Catalog for D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 13 Price
number thread mm mm mm mm mm mm mm €/pc
233210M04DR M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 23,00 22,55
233210MO5DR M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 27,00 25,18
233210M0O6DR M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 33,00 30,24
233210M0O8DR M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 41,00 42,99
233210M10DR M10 16,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 47,00 49,31
233210M12DR M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 59,00 71,78
233210M16DR M16 25,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 67,00 107,51
233210M20DR M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 76,00 161,04
233210M24DR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 90,00 245,12
HSCO Step drIIIS ;I:u:l?mﬂelkqndle }‘_kber
for centre holes form D Il - e gesante Scnflan.
right-hand cutting P =

Surface: blank * ﬁTr-—u—-i

Standard drills used to produce centre holes -*lzl——--3 = ‘

according to DIN 332, edition 1973, part 2, form D L {

Catalog for D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 S Price
number thread mm mm mm mm mm mm mm €/pc
233220M04DR M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 6,75 30,35
233220MO05DR M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 8,45 33,54
233220M0O6DR M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 10,45 36,94
233220MO8DR M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 12,50 53,54
233220M10DR M10 16,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 14,85 58,81
233220M12DR M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 18,45 91,13
233220M16DR M16 25,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 23,40 121,74
233220M20DR M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 29,35 164,33
233220M24DR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 36,50 252,81

from M8 with coolant grooves
* in part with black flutes



HSCO step drills
for centre holes form DS
right-hand cutting
Surface: blank *

Standard drills used to produce centre holes
acc. to DIN 332, edition 1973, part 2, form DS

die:

Ab M8
Zwei Kuhimittelnuten Uber

Ldin:

Ong,_

Catalog for D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 S Price
number thread mm mm mm mm mm mm mm €/pc
233220M04DS M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 6,75 46,34
233220M05DS M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 8,45 50,24
233220M06DS M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 10,45 53,32
233220M08DS M 8 14,00 6,80 840 88,00 19,50 23,00 12,50 69,26
233220M10DS  M10 18,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 16,40 87,56
233220M12DS  M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 18,45 97,83
233220M16DS  M16 26,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 23,40 160,49
233220M20DS  M20 31,50 17,50 21,00 14500 38,00 48,35 29,35 214,34
HSCO step drills

for centre holes form DR R e gosat Schefianss

right-hand cutting
Surface: blank *

Standard drills used to produce centre holes
acc. to DIN 332, edition 1973, part 2, form DR

Catalog for D h8 di h8 d2 h9 L 11 12 S Price
number thread mm mm mm mm mm mm mm €/pc
233220M04RR M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 6,75 34,19
233220M0O5RR M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 8,45 36,28
233220M0O6RR M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 10,45 41,66
233220M08RR M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 12,50 54,41
233220M10RR M10 16,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 14,85 66,40
233220M12RR M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 18,45 73,77
233220M16RR M16 25,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 23,40 110,25
233220M20RR M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 29,35 178,08
233220M24RR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 36,50 258,31

from M8 with coolant grooves

* in part with black flutes



Step drills

HSCO step drills

for centre holes form D
right-hand cutting ——
Surface: blank * b 4
Standard drills used to produce centre holes '3 1o
acc. to DIN 332, edition 1973, part 2, form D

=

Form D — with Morse taper shank

Catalog for D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 MT Price
number thread mm mm mm mm mm mm €/pc
233230M08DR M 8 14,00 6,80 8,40 110,00 19,50 23,00 1 54,75
233230M10DR M10 16,00 8,50 10,50 131,00 23,00 27,70 2 75,30
233230M12DR M12 20,00 10,20 13,00 145,00 28,00 34,50 2 82,67
233230M16DR M16 25,00 14,00 17,00 172,00 33,00 41,30 3 128,07
233230M20DR M20 31,50 17,50 21,00 184,00 38,00 48,35 3 151,69
233230M24DR M24 40,00 21,00 25,00 222,00 45,00 57,00 4 200,61
233230M30DR M30 48,00 26,50 31,00 270,00 58,00 73,00 4 340,75

* in part with black flutes

We produce at short notice from DIN tools

N Step drills

N Step Core drills

N Step countersinks
n Step endmills

Within a few working days we supply multi step
tools for the efficient production of your drillings

Catalog 2011 Page 33



HSCO step drills
ZEBO standard, countersink angle 90°
right-hand cutting
Surface: blank *

for thread core holes according to DIN 336 part 1
and countersinking 90°

Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
233610M0390 M 3 3,50 2,50 52,00 20,00 8,80 90° 10,68
233610M0490 M 4 4,50 3,30 58,00 24,00 11,40 90° 11,00
233610M0590 M 5 6,00 4,20 66,00 28,00 13,60 90° 11,88
233610M0690 M 6 8,00 5,00 79,00 37,00 16,50 90° 12,65
233610M0890 M 8 10,00 6,80 89,00 43,00 21,00 90° 14,63
233610M1090 M10 12,00 8,50 102,00 51,00 25,50 90° 18,58
233610M1290 M12 14,00 10,20 107,00 54,00 30,00 90° 24,19
* in part with black flutes

Solid carbide step drills K20/40 UF

ZEBO standard, countersink angle 90° |
right-hand cutting % FASSSSIF T *
Surface: TiAIN- coated

for thread core holes according to DIN 336 part 1

and countersinking 90°

Catalog for D hé6 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
533650M0390 M 3 4,00 2,50 55,00 22,00 8,80 90° 37,31
533650M0490 M 4 5,00 3,30 62,00 26,00 11,40 90° 37,85
533650M0590 M 5 6,00 4,20 66,00 28,00 13,60 90° 39,50
533650M0690 M 6 8,00 5,00 79,00 37,00 16,50 90° 54,84
533650M0890 M 8 10,00 6,80 89,00 43,00 21,00 90° 75,88
533650M1090 M10 12,00 8,50 102,00 51,00 25,50 90° 111,56
533650M1290 M12 14,00 10,20 107,00 54,00 30,00 90° 145,82
533650M1490 M14 16,00 12,00 115,00 58,00 34,50 90° 176,70
533650M1690 M16 18,00 14,00 123,00 62,00 38,50 90° 230,34



HSS subland twist drills

) AN
DIN 8378, countersink angle 90° el e
right-hand cutting v A
Surface: vaporized 1 5
for thread core holes according to DIN 336 part 1 L
and countersinking 90°
Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
283780M0302 M 3 3,40 2,50 70,00 39,00 8,80 90° 15,67
283780M0402 M 4 4,50 3,30 80,00 47,00 11,40 90° 17,05
283780M0502 M 5 5,50 4,20 93,00 57,00 13,60 90° 17,60
283780M0602 M 6 6,60 5,00 101,00 63,00 16,50 90° 19,91
283780M0802 M 8 9,00 6,80 125,00 81,00 21,00 90° 22,55
283780M1002 M10 11,00 8,50 142,00 94,00 25,50 90° 29,14
283780M1202 M12 13,50 10,20 160,00 108,00 30,00 90° 37,49
HSS subland twist drills
DIN 8379, countersink angle 90° 2l
right-hand cutting UV NG /
Surface: vaporized 7 "
for thread core holes according to DIN 336 part 1 :
and countersinking 90°
Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink MT Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
283790M0802 M 8 9,00 6,80 162,00 81,00 21,00 90° 1 32,98
283790M1002 M10 11,00 8,50 175,00 94,00 25,50 90° 1 38,48
283790M1202 M12 13,50 10,20 189,00 108,00 30,00 90° 1 45,63
283790M1402 M14 15,50 12,00 218,00 120,00 34,50 90° 2 54,96
283790M1602 M16 17,50 14,00 228,00 130,00 38,50 90° 2 65,74
283790M1802 M18 20,00 15,50 238,00 140,00 43,50 90° 2 85,20
283790M2002 M20 22,00 17,50 248,00 150,00 47,50 90° 2 89,05



HSCO step drills

ZEBO standard, countersink angle 90°
right-hand cutting

Surface: blank *

for through-holes according to DIN ISO 273 with
DIN 74 part 1, form A, fine series

Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
227310M0390 M 3 6,00 3,20 66,00 28,00 9,00 90° 12,65
227310M0490 M 4 8,00 4,30 79,00 37,00 11,00 90° 14,85
227310M0590 M5 10,00 5,30 89,00 43,00 13,00 90° 18,03
227310M0690 M 6 11,50 6,40 95,00 47,00 15,00 90° 21,61
227310M0890 M 8 15,00 8,40 111,00 56,00 19,00 90° 25,07
227310M1090 M10 19,00 10,50 127,00 64,00 23,00 90° 37,99
* in part with black flutes

HSS subland twist drills A

DIN 8374, countersink angle 90° Hom

right-hand cutting VEI

Surface: vaporized ‘ 5

for through-holes according to DIN ISO 273 with L

DIN 74 part 1, form A, fine series

Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
283740M0301 M 3 6,00 3,20 93,00 57,00 9,00 90° 18,70
283740M0401 M 4 8,00 4,30 117,00 75,00 11,00 90° 21,44
283740M0501 M 5 10,00 5,30 133,00 87,00 13,00 90° 27,27
283740M0601 M 6 11,50 6,40 142,00 94,00 15,00 90° 30,24
283740M0801 M 8 15,00 8,40 169,00 114,00 19,00 90° 50,58
283740M1001 M10 19,00 10,50 198,00 135,00 23,00 90° 78,27



HSCO step drills

ZEBO standard, countersink angle 180°

right-hand cutting
Surface: blank *

for through-holes according to DIN 1SO 273

DIN 74 part 2, form H,J,K, medium series

¢
|
|
|
|
|

o

Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
227320M0318 M 3 6,00 3,40 66,00 28,00 9,00 180° 12,59
227320M0418 M 4 8,00 4,50 79,00 37,00 11,00 180° 14,18
227320M0518 M 5 10,00 5,50 89,00 43,00 13,00 180° 17,43
227320M0618 M 6 11,00 6,60 95,00 47,00 15,00 180° 20,34
227320M0818 M 8 15,00 9,00 111,00 56,00 19,00 180° 25,62
227320M1018 M10 18,00 11,00 123,00 62,00 23,00 180° 39,03
227320M1218 M12 20,00 13,50 131,00 66,00 27,00 180° 45,08
* in part with black flutes

HSS subland twist drills

DIN 8376, countersink angle 180° A

right-hand cutting % %

Surface: vaporized V%

for through-holes according to DIN ISO 273 ] -

DIN 74 part 2, form H,J,K, medium series

Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
283760M0302 M 3 6,00 3,40 93,00 57,00 9,00 180° 18,70
283760M0402 M 4 8,00 4,50 117,00 75,00 11,00 180° 21,44
283760M0502 M 5 10,00 5,50 133,00 87,00 13,00 180° 25,84
283760M0602 M 6 11,00 6,60 142,00 94,00 15,00 180° 29,96
283760M0802 M 8 15,00 9,00 169,00 114,00 19,00 180° 38,16
283760M1002 M10 18,00 11,00 191,00 130,00 23,00 180° 78,60



Step drills

HSS subland twist drills
DIN 8377, countersink angle 180°

. : N
right-hand cutting =|2g] ]
Surface: vaporized Comagl- HK/
for through-holes according to DIN 1SO 273 2 T

DIN 74 part 2, form H,J,K, medium series

For through-holes

Catalog for D h8 dl h8 L 12 11 C. sink MT Price
number thread mm mm mm mm mm angle €/pc
283770M0502 M 5 10,00 5,50 168,00 87,00 13,00 180° 1 37,66
283770M0602 M 6 11,00 6,60 175,00 94,00 15,00 180° 1 38,37
283770M0802 M 8 15,00 9,00 212,00 114,00 19,00 180° 2 50,19
283770M1002 M10 18,00 11,00 228,00 130,00 23,00 180° 2 66,95
283770M1202 M12 20,00 13,50 238,00 140,00 27,00 180° 2 81,35
283770M1402 M14 24,00 15,50 281,00 160,00 31,00 180° 3 101,68
283770M1602 M16 26,00 17,50 286,00 165,00 35,00 180° 3 119,60
283770M1802 M18 30,00 20,00 296,00 175,00 39,00 180° 3 138,61
283770M2002 M20 33,00 22,00 334,00 185,00 43,00 180° 4 162,14

You did not find the desired tool?

On the following pages you will find
inquiry forms for special tools.

We manufacture at short notice from
DIN tools or as complete new
preparation, from HSS, HSCO, ASP and
solid carbide. All tools are available
with many different coatings.
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Countersink

NEW from ZEBO

| Countersinks 60°, 80°and 90° |
and counterbores in HSS, brazed |
carbide ipped or with indexable |
| carbide inserts.

Toolhoiders in different
lengths and sizes, also
with through coolant.
Holders are available with
morse taper, cylindric or
P — . Weidon shanks.
= Non-cutting pilot zone on drill. | o

A J

r o |
Insert Dril HSS and
| carbide tipped.

=

P l'ﬁ y

Granlund System

The system is grouped into 4 sizes: size 01, size 0,
size 1 and size 2. All combinations have to be made
with elements belonging to the same group size.

Our toolholders, counterbores, insert drills and pilots ~ GrouPs are not interchangeable.

may be combined to fit all types of machines and The range of tools available for each group size along
applications. with recommendations for correct tool selection and

than 1 500 000 special tools.

We deliver countersinks and counterbores

N in DIN sizes or according your drawings
N in HSS, carbide tipped or solid carbide
N uncoated or with many special coatings
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Special tools

Centre drills

O Inquiry O Order No. Date:
1. Type: 2. Cutting direction 3. Form
O Single end cutting O right-hand o A
O Double end cutting O left-hand O Awith bead
o B
o R
4. Style: -
o spiral flutes O HSS Surface: ~d;
O straight flutes O HSCO O uncoated %
o Flatdril O ASP O TiN-coated
O Solid carbide O TiCN-coated
O TiAIN-coated
o
5. Dimensions:
Term Measure Tolerance
Shank diameter D
Drill diameter d1
Countersink diameter d2
Total length L
Drill length l1
Flute length |2
Flat s
Countersink angle or radius | x1 /r
Countersink angle 2 %2
Point angle %3

6. Quantity:

Number ofitems: [ Jalternatively: [ |alternatively: [ | alternatively: [ |

Clerk in charge Company (stamp)

Telephone
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Special tools

Step drills and core drills

O Inquiry O Order No. Date:

Style: Cutting direction:

right-hand
left-hand

Step drill
Step core drill
Subland drill
Subland core drill Number of cutting edges Z =

0o0o0QIr
oo™

Type:

HSS Surface:
HSCO uncoated
Solid carbide TiN-coated
Carbide tipped TIiCN-coated
TiAIN-coated

normal helix

quick helix

slow helix

typeTS (for deep holes)
straight flutes

Flat drill o Coolant holes

000000|®
00000
P is

4. Dimensions:

!,. S

Term Measure Tolerance

)
—

Drill diameter

Step diameter d1 ! 5

Total length L +

Flute length 13 '

Step length l1 A+

Shank length [2

Shank / taper d2 DIN | = ;

Countersink angle %1 L'.
Point angle %2 a1 |lo

Predrilled diameter 5

5. Quantity:

Number ofitems: [ |alternatively: [ |alternatively: [ | alternatively: [ |

Clerk in charge Company (stamp)

Telephone
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Special tools

Special drills

O Inquiry O Order No. Date:
1. Style: 2. Cutting direction:
o Diill O right-hand
o Core drill O left-hand
O NC Centre drill Number of cutting edges  Z =
3. Type: 41
O normal helix O HSS Surface:
O quick helix O HSCO O uncoated
O slow helix O Solid carbide O TiN-coated
O typeTS (fordeepholesy ©O  Carbide tipped O TiCN- coated
O straight flutes O TiAIN- coated
O Flatdril O Coolant holes o
o  Gundrill
4. Dimensions:
Term Measures Tolerance
Drill diameter D
Total length L
Shank diameter / taper d1 DIN |
Shank length 1
Flute length |2
Point angle %1
Predrilled diameter

5. Quantity:

Number ofitems: [ Jalternatively: [ |alternatively: [ | alternatively: [ |

Clerk in charge Company (stamp)

Telephone

Catalog 2011 Page 42




Terms of delivery and payment

l. Angebot
1. Die zu dem Angebot gehdrigen Unterlagen wie Abbildungen, Zeich-

nungen, Gewichts- und MaRangaben, sind nur anndhernd mafigebend,
soweit sie nicht ausdriicklich als verbindlich bezeichnet sind. An Kosten-
anschldagen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalt sich der Lief-
erer Eigentums- und Urheberrecht vor; sie diirfen Dritten nicht zugéng-
lich gemacht werden. Der Lieferer ist verpflichtet, vom Besteller als ver-
traulich bezeichnete Plane nur mit dessen Zustimmung Dritten zugang-
lich zu machen. Die Preise der Angebote gelten fiir Bestellungen inner-
halb 60 Tagen ab Angebotsdatum. Bei spateren Bestellungen behdlt sich
der Lieferer die Berechnung der am Tage der Lieferung guiltigen Preise
vor.

2. Der Besteller tibernimmt fiir die von ihm beizubringenden Unterlagen,
wie Zeichnungen, Lehren, Muster oder dgl. die alleinige Verantwortung.
Der Besteller hat dafiir einzustehen, dass von ihm vorgelegte Ausfiih-
rungszeichnungen in Schutzrechte Dritter nicht eingreifen. Der Lieferer ist
dem Besteller gegentiber nicht zur Prifung verpflichtet, ob durch Ab-
gabe von Angeboten aufgrund von ihm eingesandter Ausfiihrungszeich-
nungen im Falle der Ausfihrung irgendwelche Schutzrechte Dritter ver-
letzt werden. Ergibt sich trotzdem eine Haftung des Lieferers, so hat der
Besteller ihn schadlos zu halten.

3. Muster werden nur gegen Berechnung geliefert.

Il. Umfang der Lieferung

1. Fir den Umfang der Lieferung ist die schriftliche Bestellungsannahme
des Lieferers maRgebend, im Falle eines Angebots des Lieferers mit
zeitlicher Bindung und fristgemaRer Annahme das Angebot, sofern keine
rechtzeitige Bestellungsannahme vorliegt. Nebenabreden und Ande-
rungen bedirfen der schriftlichen Bestétigung des Lieferers.

2. Werden Sonderwerkzeuge in Auftrag gegeben, so darf die Bestell-
menge um ca. 10% dber- oder unterschritten werden; bei einer
Bestellmenge bis 5 Stiick um 1 Stiick, bei einer Bestellmenge ab 6 Sttick
um mindestens 2 Stiick. Berechnet wird die Liefermenge.

Ill. Preise und Zahlung

1. Die Preise gelten mangels besonderer Vereinbarung ab Werk ein-
schlieBlich Verladung im Werk, jedoch ausschlieRlich Verpackung. Zu
den Preisen kommt die Mehrwertsteuer in der jeweiligen gesetzlichen
Hohe hinzu.

2. Mangels besonderer Vereinbarung ist die Zahlung ohne jeden Abzug
in bar oder durch Uberweisung innerhalo von 30 Tagen nach
Rechnungsdatum (auch bei Teillieferungen) zu leisten. Geht die Zahlung
innerhalb von 10 Tagen ab Rechnungsdatum ein, so wird ein Skonto von
2 % eingeraumt.

3. Die Zuriickhaltung von Zahlungen oder die Aufrechnung wegen etwa-
iger vom Lieferer bestrittener Gegenanspriiche des Bestellers sind nicht
statthaft.

IV. Lieferzeit

1. Die Lieferfrist beginnt mit der Absendung der Bestellungsannahme,
jedoch nicht vor der Beibringung der vom Besteller zu beschaffenden
Unterlagen, Genehmigungen, Freigaben sowie vor Eingang einer ver-
einbarten Anzahlung.

2. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Lieferge-
genstand das Werk verlassen hat oder die Versandbereitschaft mitgeteilt
ist.

3. Die Lieferfrist verlangert sich angemessen bei MaRnahmen im Rah-
men von Arbeitskdmpfen, insbesondere Streik und Aussperrung sowie
beim Eintritt unvorhergesehener Hinderisse, die auerhalb des Willens
des Lieferers liegen, soweit solche Hindernisse nachweislich auf die
Fertigstellung oder Ablieferung des Liefergegenstandes von erheblichem
Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn die Umstande bei Unterlieferern
eintreten. Die vorbezeichneten Umsténde sind auch dann vom Lieferer
nicht zu vertreten, wenn sie wahrend eines bereits vorliegenden Ver-
zuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse wird in wich-
tigen Fallen der Lieferer dem Besteller baldmdglichst mitteilen.

4. Wird der Versand auf Wunsch des Bestellers verzogert, so ist der
Lieferer berechtigt, nach Setzung und fruchtiosem Verlauf einer ange-
messenen Frist anderweitig tber den Liefergegenstand zu verfligen und
den Besteller mit angemessen verléngerter Frist zu beliefern.

5. Die Einhaltung der Lieferfrist setzt die Erfiillung von Vertragspflichten
des Bestellers voraus.

V. Gefahriibergang und Entgegennahme

1. Die Gefahr geht spatestens mit der Absendung der Lieferteile auf den
Besteller Giber, und zwar auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder
der Lieferer noch andere Leistungen, z.B. die Versendungskosten oder
Anfuhr und Aufstellung tibernommen hat. Um den Besteller vor even-
tuellen Transportschéden zu bewahren, werden vom Lieferer alle Sen-
dungen auf Kosten des Bestellers durch eine General-Police versichert,
soweit dem vom Besteller nicht ausdriicklich widersprochen wurde.

2. Verzogert sich der Versand infolge von Umstéanden, die der Besteller
zu vertreten hat, so geht die Gefahr vom Tage der Versandbereitschaft
ab auf den Besteller tiber; jedoch ist der Lieferer verpflichtet, auf Wunsch
und Kosten des Bestellers die Versicherungen zu bewirken, die dieser
verlangt.

3. Angelieferte Gegensténde sind, auch wenn sie unwesentliche Mangel
aufweisen, vom Besteller unbeschadet der Rechte aus Abschnitt VII
entgegenzunehmen.

4. Teillieferungen sind zulassig.

VI. Eigentumsvorbehalt

1. Der Lieferer behdlt sich das Eigentum an dem Liefergegenstand vor,
bis samtliche Forderungen des Lieferers gegen den Besteller aus der
Geschaftsverbindung einschlielich der kinftig entstehenden Forde-
rungen auch aus gleichzeitig oder spater abgeschlossenen Vertragen
beglichen sind. Dies gilt auch dann, wenn einzelne oder samtliche
Forderungen des Lieferers in eine laufende Rechnung aufgenommen
wurden und der Saldo gezogen und anerkannt ist. Bei vertragswidrigem
Verhalten des Bestellers, inshesondere bei Zahlungsverzug, ist der
Lieferer zur Ricknahme des Liefergegenstandes nach Mahnung be-
rechtigt und der Besteller zur Herausgabe verpflichtet. In der Zuriick-
nahme sowie in der Pfandung des Gegenstandes durch den Lieferer
liegt, sofern nicht das Abzahlungsgesetz Anwendung findet, ein Riickritt
vom Vertrag nur dann, wenn dies der Lieferer ausdricklich schriftlich
erklart hat. Bei Pfandungen oder sonstigen Eingriffen Dritter hat der
Besteller den Lieferer unverziiglich schriftlich zu benachrichtigen.

2. Der Besteller ist berechtigt, den Liefergegenstand im ordentlichen
Geschaftsgang weiterzuverkaufen. Er tritt jedoch dem Lieferer bereits
jetzt alle Forderungen mit sdmtlichen Nebenrechten ab, die ihm aus der
WeiterverduRerung gegen die Abnehmer oder gegen Dritte erwachsen.
Zur Einziehung dieser Forderungen ist der Besteller auch nach der Ab-
tretung ermachtigt. Die Befugnis des Lieferers, die Forderungen selbst
einzuziehen, bleibt hiervon unberihrt; jedoch verpflichtet sich der Lief-
erer, die Forderungen nicht einzuziehen, solange der Besteller seinen
Zahlungsverpflichtungen ordnungsgemaR nachkommt. Der Lieferer kann
verlangen, dass der Besteller ihm die abgetretenen Forderungen und
deren Schuldner bekannt gibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben
macht, die dazugehdrigen Unterlagen aushéndigt und den Schuldnern
die Abtretung mitteilt. Wird der Liefergegenstand zusammen mit anderen
Waren, die dem Lieferer nicht gehoren, weiterverkauft, so gilt die
Forderung des Bestellers gegen den Abnehmer in Hohe des zwischen
Lieferer und Besteller vereinbarten Lieferpreises als abgetreten.

3. Der Lieferer verpflichtet sich, die ihm zustehenden Sicherungen in-
soweit freizugeben, als ihr Wert die zu sichernden Forderungen, soweit
diese noch nicht beglichen sind, um mehr als 25 % Uibersteigt.

4. Der Lieferer ist berechtigt, den Liefergegenstand auf Kosten des Be-
stellers gegen Diebstahl, Bruch-, Feuer-, Wasser- und sonstige Sché-
den zu versichern, sofern nicht der Besteller selbst die Versicherung
nachweislich abgeschlossen hat.

5. Der Besteller darf den Liefergegenstand weder verpfdnden noch zur
Sicherung ibereignen. Bei Pfandungen sowie Beschlagnahme oder
sonstigen Verfigungen durch dritte Hand hat er den Lieferer unver-
zliglich davon zu benachrichtigen.

6. Der Eigentumsvorbehalt und die dem Lieferer zustehenden Siche-
rungen gelten bis zur vollstdndigen Freistellung aus Eventualverbind-
lichkeiten, die der Lieferer im Interesse des Bestellers eingegangen ist.
VII. Haftung fiir Mangel der Lieferung

Fir Méngel der Lieferung, zu denen auch das Fehlen ausdriicklich zu-
gesicherter Eigenschaften gehort, haftet der Lieferer unter Ausschluss
weiterer Anspriiche unbeschadet Abschnitt IX, 4 wie folgt:

1. Alle diejenigen Teile sind unentgeltlich nach billigem Ermessen unter-
liegender Wahl des Lieferers nachzubessern, oder neu zu liefern, die




Terms of delivery and payment (continuation)

sich innerhalb von 6 Monaten (bei Mehrschichtenbetrieb innerhalb von 3
Monaten) seit Lieferung infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden
Umstandes - insbesondere wegen fehlerhafter Bauart, schlechter
Baustoffe oder mangelhafter Ausfiihrung - als unbrauchbar oder in ihrer
Brauchbarkeit nicht unerheblich beeintrachtigt herausstellen. Die Fest-
stellung solcher Méngel ist dem Lieferer unverziglich schriftlich zu mel-
den. Ersetzte Teile werden Eigentum des Lieferers. Fir Mangel des vom
Besteller angelieferten Materials haftet der Lieferer nur, wenn er bei
Anwendung fachménnischer Sorgfalt die Mé&ngel hétte erkennen
mussen. Verzdgert sich der Versand ohne Verschulden des Lieferers, so
erlischt die Haftung spatestens 12 Monate nach Gefahrilbergang.

Fur wesentliche Fremderzeugnisse beschrankt sich die Haftung des
Lieferers auf die Abtretung der Haftungsanspriche, die ihm gegen den
Lieferer des Fremderzeugnisses zustehen. Bei Fertigung nach Zeich-
nung des Bestellers haftet der Lieferer nur fiir zeichnungsgemaRe Aus-
filhrung.

2. Das Recht des Bestellers, Anspriiche aus Mangeln geltend zu mach-
en, verjahrt in allen Fallen vom Zeitpunkt der rechtzeitigen Riige an in 6
Monaten, friihestens jedoch mit Ablauf der Gewahrleistungsfrist.

3. Es wird keine Gewahr tibernommen fiir Schaden, die aus nachfolg-
enden Griinden entstanden sind: Ungeeignete oder unsachgemaliie
Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den Be-
steller oder Dritte, natiirliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlassige
Behandlung, ungeeignete Betriebsmittel, chemische, elektrochemische
oder elektrische Einfliisse, sofern sie nicht auf ein Verschulden des Lief-
erers zuriickzufiihren sind.

4. Zur Vornahme aller dem Lieferer nach billigem Ermessen notwendig
erscheinenden Nachbesserungen und Ersatzlieferungen hat der Be-
steller nach Verstandigung mit dem Lieferer die erforderliche Zeit und
Gelegenheit zu geben, sonst ist der Lieferer von der Mangelhaftung
befreit. Nur in dringenden Féllen der Gefahrdung der Betriebssicherheit
und zur Abwehr unverhéltnismaRig groBer Schaden, wobei der Lieferer
sofort zu verstandigen ist, oder wenn der Lieferer mit der Beseitigung des
Mangels im Verzug ist, hat der Besteller das Recht, den Mangel selbst
oder durch Dritte beseitigen zu lassen und vom Lieferer Ersatz der
notwendigen Kosten zu verlangen.

5. Von den durch die Nachbesserung bzw. Ersatzlieferung entstehen-
den unmittelbaren Kosten trégt der Lieferer - insoweit als sich die Bean-
standung als berechtigt herausstellt - die Kosten des Ersatzstiickes
einschlieBlich des Versandes. Im (brigen tragt der Besteller die Kosten.
6. Firr das Ersatzstiick und die Nachbesserung betragt die Gewahrleis-
tungsfrist 3 Monate, sie lauft mindestens aber bis zum Ablauf der ur-
springlichen Gewahrleistungsfrist fir den Liefergegenstand

7. Durch etwa seitens des Bestellers oder Dritter unsachgemaR ohne
vorherige Genehmigung des Lieferers vorgenommene Anderungen oder
Instandsetzungsarbeiten wird die Haftung fiir die daraus entstehenden
Folgen aufgehoben.

8. Weitere Anspriiche des Bestellers, inshesondere ein Anspruch auf
Ersatz von Schaden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst entstan-
den sind, sind, soweit gesetzlich zulassig, ausgeschlossen.

VIII. Haftung fiir Nebenpflichten

Wenn durch Verschulden des Lieferers der gelieferte Gegenstand vom
Besteller infolge unterlassener oder fehlerhafter Ausfiihrung von vor oder
nach VertragsschluB liegenden Vorschldgen und Beratungen sowie
anderen vertraglichen Nebenverpflichtungen - inshesondere Anleitung
fur Bedienung und Wartung des Liefergegenstandes - nicht ver-
tragsgemal verwendet werden kann, so gelten unter Ausschluss weiter-
er Anspriiche des Bestellers die Regelungen der Abschnitte VII und IX
entsprechend.

IX. Recht des Bestellers auf Rucktritt

1. Der Besteller kann vom Vertrag zurlicktreten, wenn dem Lieferer die
gesamte Leistung vor Gefahriibergang endgiiltig unméglich wird.
Dasselbe gilt bei Unvermégen des Lieferers. Der Besteller kann auch
dann vom Vertrag zurlicktreten, wenn bei einer Bestellung gleichartiger

Gegenstande die Ausfilhrung eines Teils der Lieferung der Anzahl nach
unmdglich wird und er ein berechtigtes Interesse an der Ablehnung einer
Teillieferung hat; ist dies nicht der Fall, so kann der Besteller die
Gegenleistung entsprechend mindern.

2. Liegt Leistungsverzug im Sinne des Abschnittes IV der Lieferbedin-
gungen vor, und gewahrt der Besteller dem in Verzug befindlichen Lie-
ferer eine angemessene Nachfrist, mit der ausdriicklichen Erklarung,
dass er nach Ablauf dieser Frist die Annahme der Leistung ablehnen,
und wird die Nachfrist nicht eingehalten, so ist der Besteller zum Rickritt
berechtigt.

3. Tritt die Unmdglichkeit wahrend des Annahmeverzuges oder durch
Verschulden des Bestellers ein, so bleibt dieser zur Gegenleistung ver-
pflichtet.

4. Der Besteller hat ferner ein Ruicktrittsrecht, wenn der Lieferer eine ihm
gestellte angemessene Nachfrist fir die Nachbesserung oder Er-
satzlieferung beziiglich eines von ihm zu vertretenden Mangels im Sin-
ne der Lieferbedingungen durch sein Verschulden fruchtlos verstreichen
[aRt. Das Rucktrittsrecht des Bestellers besteht auch bei Unmdglichkeit
oder Unvermdgen der Nachbesserung oder Ersatzlieferung durch den
Lieferer.

5. Ausgeschlossen sind, soweit gesetzlich zuldssig, alle anderen weiter-
gehenden Anspriiche des Bestellers, inshesondere auf Wandlung, Kiin-
digung oder Minderung sowie auf Ersatz von Schaden irgendwelcher Art,
und zwar auch von solchen Schéden, die nicht an dem Lieferge-
genstand selbst entstanden sind.

X. Recht des Lieferers auf Rucktritt

Fir den Fall unvorhergesehener Ereignisse im Sinne des Abschnittes IV
der Lieferbedingungen, sofern sie die wirtschaftliche Bedeutung oder
den Inhalt der Leistung erheblich verdndern oder auf den Betrieb des
Lieferers erheblich einwirken, und fiir den Fall nachtréglich sich heraus-
stellender Unmdglichkeit der Ausfuhrung wird der Vertrag angemessen
angepaldt.. Soweit dies wirtschaftlich nicht vertretbar ist, steht dem Lief-
erer das Recht zu, ganz oder teilweise vom Vertrag zuriickzutreten.
Schadensersatzanspriiche des Bestellers wegen eines solchen Riick-
tritts bestehen nicht. Will der Lieferer vom Ricktrittsrecht Gebrauch ma-
chen, so hat er dies nach Erkenntnis der Tragweite des Ereignisses un-
verziiglich dem Besteller mitzuteilen, und zwar auch dann, wenn zu-
nachst mit dem Besteller eine Verldngerung der Lieferfrist vereinbart
war.

Xl. Besondere Bedingungen fiir Bearbeitungsvertrdge (Fertigstel-
lung, Aufarbeitung, Umarbeitung oder Wiederherstellung von
Werkzeugen)

Ergénzend zu oder abweichend von den Lieferbedingungen gilt fiir der-
artige Bearbeitungsvertrage

1. Die Rechnungen sind sofort ohne Abzug zu bezahlen.

2. Fir das Verhalten des an den Bearbeiter eingesandten Materials
Ubernimmt dieser keine Haftung. Sein Anspruch auf Vergiitung bleibt
unbertihrt. Wird das Material bei der Bearbeitung durch Verschulden des
Bearbeiters unbrauchbar, entfallen der Vergitungsanspruch des
Bearbeiters und ein etwaiger Schadensersatzanspruch des Bestellers.

3. Méngelhaftung ist ausgeschlossen.

XIl. Sonstige Haftung

Soweit eine Haftung des Lieferers, gleichgiiltig aus welchem Rechts-
grund, gegeben ist, beschrankt sich diese auf hdchstens 5 % vom Wert
der Lieferung.

XIII. Gerichtsstand

Bei allen sich aus dem Vertragsverhdltnis ergebenden Streitigkeiten ist,
wenn der Besteller Vollkaufmann, eine juristische Person des offentlich-
en Rechts oder ein dffentlich-rechtliches Sondervermégen ist, die Klage
bei dem Gericht zu erheben, das fir den Hauptsitz oder die die Liefe-
rung ausfilhrende Zweigniederlassung des Lieferers zusténdig ist. Der
Lieferer ist auch berechtigt, am Hauptsitz des Bestellers zu klagen.

Stand Januar 2002
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