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HSS Zentrierbohrer

DIN 333 Form A 60° 3

rechtsschneidend 5%-

Oberflache: blank ** t

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 —T_“ l-—

Ausgabe 1986, Teil 1, Form A = =1
Artikel- dil Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 5,00
133300080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 5,00
133300100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 7,15
133300125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 7,15
133300160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 7,40
133300200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50  +0,80 40,00 7,70
133300250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 8,30
133300315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 9,20
133300400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 10,30
133300500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 15,95
133300630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00  +1,20 71,00 34,10
133300800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 51,00
133301000AR 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 83,40
133301250AR 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 163,60
ACENT ®

Artikel- di Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
733300050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 20,00* 4,10
733300080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 20,00* 4,10
733300100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 3,00
733300125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 3,00
733300160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 3,20
733300200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 3,55
733300250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 3,90
733300315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 4,55
733300400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 7,65
733300500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 10,70
733300630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 16,20
733300800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 27,65
733301000AR 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 62,30
733301250AR 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 69,00

* Nur auf einer Seite schneidend

** Nuten zum Teil dampfbehandelt

Verkauf von ACENT ®-Werkzeugen nur in ganzen Verpackungseinheiten
@0,5-@3,15 VE=10 Stick @4,0-86,3 VE=5 Stiick @8-@10 VE=1 Stiick



HSCO Zentrierbohrer e

DIN 333 Form A 60° [ g
rechtsschneidend Sxi%‘* : T —
Oberflache: siehe Tabelle t ! =

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 —11 l._

Ausgabe 1986, Teil 1, Form A = L -
HSCO - Oberflache blank **

Artikel- dl Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
133340050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 7,40
133340080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 7,40
133340100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 10,60
133340125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 10,60
133340160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 10,90
133340200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 11,30
133340250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 12,00
133340315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 13,10
133340400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 14,70
133340500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 23,90
133340630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 36,50
133340800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 56,30
133341000AR 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 99,85
HSCO + TiAIN

Artikel- di Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
133350050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 9,05
133350080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 9,05
133350100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 13,25
133350125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 13,25
133350160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 13,55
133350200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 13,60
133350250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 15,20
133350315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 16,30
133350400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 19,75
133350500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 34,25
133350630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 49,50
133350800AR 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 73,30

* Nur auf einer Seite schneidend
** Nuten zum Teil dampfbehandelt



VHM Zentrierbohrer K20/40 UF Vs

DIN 333 Form A 60° [ g
rechtsschneidend si%~~ s
N o 'Rl
Oberflache: siehe Tabelle N
fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 —11 l._
Ausgabe 1986, Teil 1, Form A - L -

VHM - Oberflache blank

Artikel- dl Tol. D h7 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
533300050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 18,20
533300080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 17,85
533300100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 23,75
533300125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 25,45
533300160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 25,10
533300200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 27,85
533300250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 32,55
533300315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 38,95
533300400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 51,30
533300500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 74,15
533300630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 131,50
VHM + TiAIN

Artikel- di Tol. D h7 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
533350050AR 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 20,05
533350080AR 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 19,70
533350100AR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 26,50
533350125AR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 28,20
533350160AR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 27,85
533350200AR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 30,70
533350250AR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 36,00
533350315AR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 42,40
533350400AR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 56,35
533350500AR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 89,15
533350630AR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 146,50

* Nur auf einer Seite schneidend



HSS Zentrierbohrer

DIN 333 Form A 60° L -%/)
rechtsschneidend Dﬂ%-*— : T —
Oberflache: blank * Rl

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 —T_“ l-— >

Ausgabe 1962, Teil 1, Form A - L =
Alte Norm

Artikel- dil Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
133310125AR 1,25 +0,10 4,00 1,90 -0,30 35,50 10,90
133310160AR 1,60 +0,15 5,00 2,40 -0,40 40,00 11,30
133310200AR 2,00 +0,15 6,30 2,90 -0,40 45,00 12,00
133310250AR 2,50 +0,15 8,00 3,60 -0,50 50,00 13,10
133310315AR 3,15 +0,15 10,00 4,40 -0,50 56,00 14,70
133310400AR 4,00 +0,20 12,50 5,60 -0,60 63,00 15,95
133310500AR 5,00 +0,20 16,00 6,90 -0,60 71,00 34,10
133310630AR 6,30 +0,20 20,00 8,60 -0,60 80,00 51,00
133310800AR 8,00 +0,20 25,00 10,80 -0,70 100,00 83,40
133311000AR 10,00 +0,20 31,50 13,50 -0,70 125,00 163,60
HSS Zentrierbohrer s

ahnlich DIN 333 Form A 60° [ g
rechtsschneidend 51{.:EQ\—~ﬁ : T —
Oberflache: blank * t !

fir Zentrierbohrungen nach DIN 332 —11 f— \/

Teil 1, Form A — L =
Mit extra langem Schaft

Artikel- di Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
13331010008 1,00 +0,10 4,00 1,60 -0,30 80,00

13331010012 1,00 +0,10 4,00 1,60 -0,30 120,00 12,00
13331016008 1,60 +0,15 5,00 2,40 -0,40 80,00

13331016012 1,60 +0,15 5,00 2,40 -0,40 120,00 12,85
13331020008 2,00 +0,15 6,00 2,90 -0,40 80,00

13331020012 2,00 +0,15 6,00 2,90 -0,40 120,00 14,00
13331025012 2,50 +0,15 8,00 3,60 -0,50 120,00 19,10
13331031512 3,15 +0,15 10,00 4,40 -0,50 120,00 21,65
13331040012 4,00 +0,20 12,50 5,60 -0,60 120,00 29,70
13330063012 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 120,00 43,20
13330063015 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 150,00 46,60

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSS Zentrierbohrer

DIN 333 Form A 60°
linksschneidend
Oberflache: blank **

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332

F—Drng=
5
I -
— i_
|

Ausgabe 1986, Teil 1, Form A t -
linksschneidend

Artikel- dil Tol. D h8 11 Tol. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300050AL 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 15,85
133300080AL 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 15,85
133300100AL 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 15,70
133300125AL 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 19,05
133300160AL 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 13,45
133300200AL 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 13,85
133300250AL 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 14,60
133300315AL 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 15,55
133300400AL 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 19,40
133300500AL 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 30,50
133300630AL 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 59,00
133300800AL 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 75,10
HSS Zentrierbohrer AN

DIN 333 Form A 60° mit Wulst R S
rechtsschneidend Tf' i T T
Oberflache: blank ** I S

fur Zentrierbohrungen ahnlich DIN 332 — L

Ausgabe 1986, Teil 1, Form A

mit Wulst

Artikel- di Tol. D h8 11 Tol L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300100WR 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 7,15
133300125WR 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 7,15
133300160WR 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 7,40
133300200WR 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 7,70
133300250WR 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 8,30
133300315WR 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 9,20
133300400WR 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 10,30
133300500WR 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 15,95
133300630WR 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 34,10

Auch nach alter Norm lieferbar
* Nur auf einer Seite schneidend
** Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSS Zentrierbohrer

DIN 333 Form R

rechtsschneidend
Oberflache: blank **

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332
Ausgabe 1986, Teil 1, Form R

-—D hB-—

Artikel- dil Tol. D h8 11 Tol. L rmin. r max. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300050RR 0,50 +0,14 3,15 2,12 +0,20 25,00* 1,25 1,60 5,00
133300080RR 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 5,00
133300100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 7,15
133300125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 7,15
133300160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 7,40
133300200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 7,70
133300250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 8,30
133300315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 9,20
133300400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 10,30
133300500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 15,95
133300630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 34,10
133300800RR 8,00 +0,22 20,00 21,20 +1,40 80,00 20,00 25,00 51,00
133301000RR 10,00 +0,22 25,00 26,50 +1,40 100,00 25,00 31,50 83,40
133301250RR 12,50 +0,27 31,50 33,50 +1,40 125,00 31,50 40,00 163,60
ACENT ®

Artikel- di Tol. D h8 11 Tol. L r min. r max. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
733300100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 3,20
733300125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 3,20
733300160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 3,90
733300200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 4,10
733300250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 4,55
733300315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 5,90
733300400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 8,55
733300500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 13,30
733300630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 19,65

* Nur auf einer Seite schneidend

** Nuten zum Teil dampfbehandelt

Verkauf von ACENT ®-Werkzeugen nur in ganzen Verpackungseinheiten
@0,5-33,15 VE=10 Stuck @4,0-86,3 VE=5 Stuck



HSCO Zentrierbohrer
DIN 333 Form R

rechtsschneidend
Oberflache: blank

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332
Ausgabe 1986, Teil 1, Form R

——-D hB—-

HSCO

Artikel- dil Tol. D h8 11 Tol. L rmin r max. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133340050RR 0,50 +0,14 3,15 2,12 +0,20 25,00* 1,25 1,60 7,40
133340080RR 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 7,40
133340100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 10,60
133340125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 8,115 4,00 10,60
133340160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 10,90
133340200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 11,30
133340250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 12,00
133340315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 13,10
133340400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 14,70
133340500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 23,90
133340630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 36,50
HSCO Zentrierbohrer ]

DIN 333 Form R 31;

rechtsschneidend {7

Oberflache: TiAIN-beschichtet

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 =l

Ausgabe 1986, Teil 1, Form R

HSCO + TiAIN

Artikel- di Tol. D h7 11 Tol. L r min. r max. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133350050RR 0,50 +0,14 3,15 2,12 +0,20 25,00* 1,25 1,60 9,05
133350080RR 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 9,05
133350100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 13,25
133350125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 13,25
133350160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 13,55
133350200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 13,60
133350250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 15,20
133350315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 16,30
133350400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 19,75
133350500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 34,25
133350630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 49,50

* Nur auf einer Seite schneidend



VHM Zentrierbohrer K20/40 UF
DIN 333 Form R

rechtsschneidend
Oberflache: blank

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332
Ausgabe 1986, Teil 1, Form R

-—D hB-—

VHM

Artikel- dil Tol. D h7 11 Tol. L rmin. r max. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
533300100RR 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 30,10
533300125RR 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 36,75
533300160RR 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 32,55
533300200RR 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 35,05
533300250RR 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 40,05
533300315RR 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 47,10
533300400RR 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 62,75
533300500RR 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 98,00
533300630RR 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 210,00
HSS Zentrierbohrer ]

DIN 333 Form R 31;

linksschneidend {7

Oberflache: blank **

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 =l

Ausgabe 1986, Teil 1, Form R

linksschneidend

Artikel- di Tol. D h8 11 Tol. L r min. r max. Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300080RL 0,80 +0,14 3,15 2,65 +0,40 25,00* 2,00 2,50 15,85
133300100RL 1,00 +0,14 3,15 3,00 +0,60 31,50 2,50 3,15 15,70
133300125RL 1,25 +0,14 3,15 3,35 +0,60 31,50 3,15 4,00 19,05
133300160RL 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 4,00 5,00 13,45
133300200RL 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 5,00 6,30 13,85
133300250RL 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 6,30 8,00 14,60
133300315RL 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 8,00 10,00 15,55
133300400RL 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 10,00 12,50 19,40
133300500RL 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 12,50 16,00 30,50
133300630RL 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 16,00 20,00 59,00

* Nur auf einer Seite schneidend

** Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSS Zentrierbohrer
DIN 333 Form B 60/120°

!
rechtsschneidend .&’{E&—_
Oberflache: blank * *

— e | i
fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 -l;j
Ausgabe 1986, Teil 1, Form B

Artikel- di Tol. d2 D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300100BR 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 10,90
133300125BR 1,25 +0,14 2,65 5,00 1,60 +0,60 40,00 11,30
133300160BR 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 12,00
133300200BR 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 13,10
133300250BR 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 14,35
133300315BR 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 19,30
133300400BR 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 27,50
133300500BR 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 49,80
133300630BR 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 55,35
133300800BR 8,00 +0,22 17,00 25,00 10,10 +1,40 100,00 89,20
133301000BR 10,00 +0,22 21,20 31,50 12,80 +1,40 125,00 198,40
ACENT ©

Artikel- di Tol. d2 D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
733300100BR 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 5,85
733300125BR 1,25 +0,14 2,65 5,00 1,60 +0,60 40,00 5,85
733300160BR 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 5,50
733300200BR 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 6,20
733300250BR 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 9,55
733300315BR 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 13,60
733300400BR 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 24,30
733300500BR 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 34,50
733300630BR 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 43,90
* Nuten zum Teil dampfbehandelt Verkauf von ACENT ®-Werkzeugen nur in ganzen Verpackungseinheiten

@1,0-83,15 VE=10 Stiick @4,0-@5,0 VE=5 Stiick



VHM Zentrierbohrer K20/40 UF
DIN 333 Form B 60/120°

rechtsschneidend
Oberflache: blank

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332
Ausgabe 1986, Teil 1, Form B

VHM

Artikel- dil Tol. d2 D h7 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm €/ St.

533300100BR 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 42,85

533300160BR 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 55,25

533300200BR 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 55,80

533300250BR 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 65,80

533300315BR 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 103,00

533300400BR 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 150,30

HSS Zentrierbohrer

DIN 333 Form B 60/120°

linksschneidend

Oberflache: blank *

far Zentrierbohrungen nach DIN 332

Ausgabe 1986, Teil 1, Form B

linksschneidend

Artikel- di Tol. d2 D h8 11 Tol. L Preis

Nummer mm mm mm mm mm mm mm €/ St.

133300100BL 1,00 +0,14 2,12 4,00 1,30 +0,60 35,50 19,60

133300125BL 1,25 +0,14 2,65 5,00 1,60 +0,60 40,00 25,20

133300160BL 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 17,70

133300200BL 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 22,55

133300250BL 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 23,80

133300315BL 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 29,10

133300400BL 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 38,85

133300500BL 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 76,20

133300630BL 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 77,50

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSS Zentrierbohrer

ahnlich DIN 333

rechtsschneidend
Oberflache: blank **

=—Dys—=

l ~{d1

fur Zentrierbohrungen &hnlich DIN 332 1

Teil 1, Form A, Senkwinkel 90° und 75° 1
Senkwinkel 90°

Artikel- dl Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
13330005090 0,50 +0,14 3,15 0,80 +0,20 25,00* 8,50
13330008090 0,80 +0,14 3,15 1,10 +0,40 25,00* 8,15
13330010090 1,00 +0,14 3,15 1,30 +0,60 31,50 10,60
13330012590 1,25 +0,14 3,15 1,60 +0,60 31,50 10,60
13330016090 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 10,90
13330020090 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 11,30
13330025090 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 12,00
13330031590 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 13,10
13330040090 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 14,70
13330050090 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 15,95
13330063090 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 34,10
13330080090 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 51,00
13330100090 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 83,40
13330125090 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 163,60
* nur auf einer Seite schneidend

Senkwinkel 75°

Artikel- dl Tol. D h8 11 Tol. L Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm €/ St.
13330016075 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 10,90
13330020075 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 11,30
13330025075 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 12,00
13330031575 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 13,10
13330040075 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 14,70
13330050075 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 15,95
13330063075 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 34,10
13330080075 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 51,00
13330100075 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 83,40
13330125075 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 163,60

** Nuten zum Teil dampfbehandelt
Auch mit anderen Senkwinkeln und linksschneidend lieferbar



HSS Zentrierbohrer mit Flache
ahnlich DIN 333 Form A 60°
rechtsschneidend

—&,——
——dy
|

ﬂ
f-Tsoc.
|

Oberflache: blank * Y VT

. | 4 18"
far Zentrierbohrungen nach DIN 332 i o Lfs.nf“
Ausgabe 1986, Teil 1, Form A
Form A mit Flache
Artikel- dil Tol. D h7 11 Tol. L S Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300160AF 1,60 +0,14 4,00 2,00 +0,80 35,50 3,25 8,55
133300200AF 2,00 +0,14 5,00 2,50 +0,80 40,00 4,20 8,85
133300250AF 2,50 +0,14 6,30 3,10 +1,00 45,00 5,35 9,45
133300315AF 3,15 +0,18 8,00 3,90 +1,00 50,00 6,95 10,50
133300400AF 4,00 +0,18 10,00 5,00 +1,20 56,00 8,40 11,90
133300500AF 5,00 +0,18 12,50 6,30 +1,20 63,00 10,95 18,05
133300630AF 6,30 +0,22 16,00 8,00 +1,20 71,00 14,00 36,90
133300800AF 8,00 +0,22 20,00 10,10 +1,40 80,00 17,90 54,80
133301000AF 10,00 +0,22 25,00 12,80 +1,40 100,00 22,50 88,40
133301250AF 12,50 +0,27 31,50 16,50 +1,40 125,00 28,40 171,60
HSS Zentrierbohrer mit Flache
ahnlich DIN 333 Form R
rechtsschneidend
Oberflache: blank *
fir Zentrierbohrungen nach DIN 332
Ausgabe 1986, Teil 1, Form R
Form R mit Flache
Artikel- di Tol. D h7 11 Tol. L S Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300160RF 1,60 +0,14 4,00 4,25 +0,80 35,50 3,25 8,55
133300200RF 2,00 +0,14 5,00 5,30 +0,80 40,00 4,20 8,85
133300250RF 2,50 +0,14 6,30 6,70 +1,00 45,00 5,35 9,45
133300315RF 3,15 +0,18 8,00 8,50 +1,00 50,00 6,95 10,50
133300400RF 4,00 +0,18 10,00 10,60 +1,20 56,00 8,40 11,90
133300500RF 5,00 +0,18 12,50 13,20 +1,20 63,00 10,95 18,05
133300630RF 6,30 +0,22 16,00 17,00 +1,20 71,00 14,00 36,90
133300800RF 8,00 +0,22 20,00 21,20 +1,40 80,00 17,90 54,80
133301000RF 10,00 +0,22 25,00 26,50 +1,40 100,00 22,50 88,40

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



Zentrierbohrer

HSS Zentrierbohrer mit Flache /\
ahnlich DIN 333 Form B 60/120° A

rechtsschneidend %gr_-_ R o @
Oberflache: blank * = . =

v
—ly -
fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 [t \/
Ausgabe 1986, Teil 1, Form B

Form B mit Flache

Artikel- dl Tol. d2 D h7 11 Tol. L s Preis
Nummer mm mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
133300160BF 1,60 +0,14 3,35 6,30 2,00 +0,80 45,00 5,35 13,15
133300200BF 2,00 +0,14 4,25 8,00 2,50 +0,80 50,00 6,95 14,40
133300250BF 2,50 +0,14 5,30 10,00 3,10 +1,00 56,00 8,40 15,95
133300315BF 3,15 +0,18 6,70 11,20 3,90 +1,00 60,00 10,00 21,30

133300400BF 4,00 +0,18 8,50 14,00 5,00 +1,20 67,00 12,65 29,80
133300500BF 5,00 +0,18 10,60 18,00 6,30 +1,20 75,00 16,40 53,10
133300630BF 6,30 +0,22 13,20 20,00 8,00 +1,20 80,00 17,90 59,15

133300800BF 8,00 +0,22 17,00 25,00 10,10 +1,40 100,00 22,50 94,20
133301000BF 10,00 +0,22 21,20 31,50 12,80 +1,40 125,00 28,40 197,40

* Nuten zum Teil dampfbehandelt

Wir fertigen Sonder-Zentrierbohrer

B nach lhren Zeichnungen und Mustern
B aus HSS, HSCO, ASP und VHM
B mit vielen Hartstoff-Beschichtungen

Nutzen Sie unsere Uber 70-jahrige Erfahrung
in der Herstellung von Prazisionswerkzeugen

Preiskatalog 2026 Seite 16



HSCO NC-Anbohrer - zyl. Schaft
Spitzenwinkel 60°
rechtsschneidend

Oberflache: blank *

Spezialbohrer fiir positionsgenaues Anbohren, L
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

L

——ln

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11000030060 3,0 46 8 7,60 11000080060 8,0 79 21 11,30
11000040060 4,0 55 12 8,10 11000100060 10,0 89 25 14,00
11000050060 5,0 62 14 9,20 11000120060 12,0 102 30 19,50
11000060060 6,0 66 16 9,50 11000160060 16,0 115 37 33,10

HSCO NC-Anbohrer - zyl. Schaft
Spitzenwinkel 90°
rechtsschneidend

Oberflache: blank *

Spezialbohrer flr positionsgenaues Anbohren, L
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

L

——ln

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11000030090 3,0 46 8 6,85 11000120090 12,0 102 30 17,70
11000040090 4,0 55 12 7,30 11000140090 14,0 107 33 25,40
11000050090 5,0 62 14 8,35 11000160090 16,0 115 37 28,80
11000060090 6,0 66 16 8,60 11000200090 20,0 131 45 47,50
11000080090 8,0 79 21 10,25 11000250090 25,0 151 53 84,20
11000100090 10,0 89 25 12,70

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
71000030090 3,0 46 10 3,75 71000120090 12,0 102 30 15,80
71000040090 4,0 55 12 4,25 71000140090 14,0 107 33 23,70
71000050090 5,0 62 14 4,75 71000160090 16,0 115 37 24,10
71000060090 6,0 66 16 6,25 71000200090 20,0 131 45 43,60
71000080090 8,0 79 21 8,60 71000250090 25,0 151 53 79,00
71000100090 10,0 89 25 11,80

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSCO NC-Anbohrer - zyl. Schaft
Spitzenwinkel 90°
rechtsschneidend
Oberflache: siehe Tabelle

Spezialbohrer fiir positionsgenaues Anbohren,
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

Artikel-
Nummer
11400030090
11400040090
11400050090
11400060090
11400080090

VHM NC-Anbohrer K20/40UF

D h7
mm
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

L I
mm mm
46 8
515 12
62 14
66 16
79 21

Spitzenwinkel 90°
rechtsschneidend
Oberflache: siehe Tabelle

Spezialbohrer flr positionsgenaues Anbohren,
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

Artikel-
Nummer
51000030090
51000040090
51000050090
51000060090
51000080090

Artikel-
Nummer
51405020090
51405030090
51405040090
51405050090
51405060090

D h7
mm
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

D h7
mm
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

L I
mm mm
46 8
55 12
62 14
66 16
79 21
L I
mm mm
32 6
38 8
45 10
50 12
50 14

Preis
€/ St.

8,70

9,15
10,25
10,50
12,50

Preis
€/ St.
11,65
13,95
18,10
21,05
32,25

Preis
€/ St.
13,50
13,40
15,25
20,30
22,85

L

——ln

L
Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St.
11400100090 10,0 89 25 15,75
11400120090 12,0 102 30 22,30
11400140090 14,0 107 33 31,15
11400160090 16,0 115 37 35,30
11400200090 20,0 131 45 59,50
11400250090 25,0 151 53 99,60
= . < X -
a
| —
L

Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St.
51000100090 10,0 89 25 45,25
51000120090 12,0 102 30 86,70
51000140090 14,0 107 33 95,90
51000160090 16,0 115 37 119,40
51000200090 20,0 131 45 194,40
Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St.
51405080090 8,0 58 21 32,80
51405100090 10,0 73 24 47,10
51405120090 12,0 75 26 62,40
51405160090 16,0 75 27 103,75
51405200090 20,0 100 35 176,00
51405250090 25,0 125 40 304,60



HSCO NC-Anbohrer - zyl. Schaft
Spitzenwinkel 90°
Schneidrichtung: siehe Tabelle
Oberflache: blank *

Spezialbohrer flr positionsgenaues Anbohren, L
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

L

——ln

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11200030090 3,0 46 8 7,90 11200100090 10,0 89 25 14,60
11200040090 4,0 55 12 8,40 11200120090 12,0 102 30 20,35
11200050090 5,0 62 14 9,60 11200160090 16,0 115 37 33,20
11200060090 6,0 66 16 9,90 11200200090 20,0 131 45 55,00
11200080090 8,0 79 21 11,80 11200250090 25,0 151 53 102,00
Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11300050090 5,0 132 10 15,10 11300120090 12,0 205 25 42,85
11300060090 6,0 139 15 16,85 11300160090 16,0 227 35 71,70
11300080090 8,0 165 17 23,65 11300200090 20,0 254 40 101,30
11300100090 10,0 184 20 31,00 11300250090 25,0 282 50 126,10
HSCO NC-Anbohrer mit MK-Schaft { 3

Spitzenwinkel 90° . Peal

rechtsschneidend ] N

Oberflache: blank * L J

Spezialbohrer fir positionsgenaues Anbohren, .

und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

Artikel- D h7 L I MK Preis Artikel- D h7 L | MK Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11100100090 10,0 130 25 1 76,70 11100250090 25,0 171 50 3 114,50
11100120090 12,0 130 30 1 80,30 11100300090 30,0 184 60 3 175,30
11100160090 16,0 148 35 2 73,60
11100200090 20,0 148 40 2 77,10

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSCO NC-Anbohrer - zyl. Schaft
Spitzenwinkel 120°
rechtsschneidend

Oberflache: blank*/ TiAIN
Spezialbohrer fiir positionsgenaues Anbohren, L
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

L

——ln

Artikel- D h7 L | Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11000030012 3,0 46 8 7,20 11000120012 12,0 102 30 18,60
11000040012 4,0 55 12 7,70 11000140012 14,0 107 33 26,70
11000050012 5,0 62 14 8,80 11000160012 16,0 115 37 30,25
11000060012 6,0 66 16 9,05 11000200012 20,0 131 45 49,90
11000080012 8,0 79 21 10,80 11000250012 25,0 151 53 88,50
11000100012 10,0 89 25 13,35

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
71000030012 3,0 46 10 3,75 71000120012 12,0 102 30 15,80
71000040012 4,0 55 12 4,25 71000140012 14,0 107 33 23,70
71000050012 5,0 62 14 4,75 71000160012 16,0 115 37 24,10
71000060012 6,0 66 16 6,25 71000200012 20,0 131 45 43,60
71000080012 8,0 79 21 8,60 71000250012 25,0 151 53 79,00
71000100012 10,0 89 25 11,80

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11400040012 4,0 55 12 9,55 11400100012 10,0 89 25 16,40
11400050012 5,0 62 14 10,70 11400120012 12,0 102 30 23,20
11400060012 6,0 66 16 11,00 11400140012 14,0 107 33 32,50
11400080012 8,0 79 21 13,05 11400160012 16,0 115 37 36,75
Artikel- D h7 L | Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11300050012 5,0 132 10 15,10 11300120012 12,0 205 25 42,85
11300060012 6,0 139 15 16,85 11300160012 16,0 227 35 71,70
11300080012 8,0 165 17 23,65 11300200012 20,0 254 40 101,30
11300100012 10,0 184 20 31,00 11300250012 25,0 282 50 126,10

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSCO NC-Anbohrer mit MK-Schaft 1

Spitzenwinkel 120° e P—a ]
rechtsschneidend ¥ N

Oberflache: blank * L J

Spezialbohrer fiir positionsgenaues Anbohren,

und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen '

Artikel- Dh7 L I MK Preis Artikel- D h7 L | MK Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
11100160012 16,0 148 35 2 73,60 11100250012 25,0 171 50 3 114,50

11100200012 20,0 148 40 2 77,10

* Nuten zum Teil dampfbehandelt

VHM NC-Anbohrer K20/40UF
Spitzenwinkel 142°
rechtsschneidend
Oberflache: siehe Tabelle
Spezialbohrer flr positionsgenaues Anbohren, L
und zum Zentrieren und Anfasen von Bohrungen

L

——ln

Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
51400020014 2,0 32 6 11,50 51400080014 80 58 21 30,35
51400030014 3,0 38 8 11,40 51400100014 10,0 73 24 43,60
51400040014 4,0 45 10 13,25 51400120014 12,0 75 26 57,00
51400050014 5,0 50 12 17,00 51400160014 16,0 75 27 94,10
51400060014 6,0 50 14 20,80 51400200014 20,0 100 35 162,40
Artikel- D h7 L I Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
51405020014 2,0 32 6 13,50 51405080014 8,0 58 21 32,80
51405030014 3,0 38 8 13,40 51405100014 10,0 73 24 47,10
51405040014 4,0 45 10 15,25 51405120014 12,0 75 26 62,40
51405050014 5,0 50 12 20,30 51405160014 16,0 75 27 103,75

51405060014 6,0 50 14 22,85 51405200014 20,0 100 35 176,00



HSCO Kleinstbohrer |

DIN 1899 - A o o= — a
Typ N, rechtsschneidend -— _ !
Oberflache: blank

Spezialbohrer mit verstarktem Schaft und hoher — L

Rundlaufgenauigkeit. Tol. Bohrer-& +0/-0,004 mm

Artikel- d Dhe L I Preis Artikel- d Dhe L | Preis
Nummer mm mm mm mm €/St. Nummer mm mm mm mm €/St.
818990005RN 0,05 1,0 25 0,4 16,00 818990098RN 0,98 15 25 6,5 10,15
818990006RN 0,06 1,0 25 0,4 16,00 818990100RN 1,00 15 25 6,5 10,15
818990007RN 0,07 1,0 25 0,5 16,00 818990105RN 1,05 15 25 6,5 10,15
818990008RN 0,08 1,0 25 0,5 16,00 818990110RN 1,10 15 25 7,3 10,15
818990009RN 0,09 1,0 25 0,5 16,00 818990115RN 1,15 15 25 7,3 10,15
818990010RN 0,10 1,0 25 0,5 10,15 818990120RN 1,20 15 25 8,2 10,15
818990011RN 0,11 1,0 25 0,5 10,15 818990125RN 1,25 15 25 8,2 10,15
818990012RN 0,12 1,0 25 0,5 10,15 818990130RN 1,30 15 25 8,2 10,15
818990013RN 0,13 1,0 25 0,8 10,15 818990135RN 1,35 15 25 9,2 10,15
818990015RN 0,15 1,0 25 0,8 10,15 818990140RN 1,40 15 25 9,2 10,15
818990018RN 0,18 1,0 25 1,1 10,15 818990145RN 1,45 15 25 9,2 10,15
818990020RN 0,20 1,0 25 1,5 10,15 818990150RN 1,50 2,0 38 10,9 10,15
818990022RN 0,22 1,0 25 1,5 10,15 818990155RN 1,55 2,0 38 11,2 9,60
818990025RN 0,25 1,0 25 1,9 10,15 818990160RN 1,60 2,0 38 11,2 9,60
818990028RN 0,28 1,0 25 1,9 10,15 818990165RN 1,65 2,0 38 11,2 9,60
818990030RN 0,30 1,0 25 1,9 10,15 818990170RN 1,70 2,0 38 11,2 9,60
818990032RN 0,32 1,0 25 2,4 10,15 818990175RN 1,75 2,0 38 11,2 9,60
818990035RN 0,35 1,0 25 2,4 10,15 818990180RN 1,80 2,0 38 11,2 9,60
818990038RN 0,38 1,0 25 2,4 10,15 818990185RN 1,85 2,0 38 11,2 9,60
818990040RN 0,40 1,0 25 2,7 10,15 818990190RN 1,90 2,0 38 11,2 9,60
818990042RN 0,42 1,0 25 2,7 10,15 818990195RN 1,95 2,0 38 11,2 9,60
818990045RN 0,45 1,0 25 2,7 10,15 818990200RN 2,00 2,5 43 12,7 9,60
818990048RN 0,48 1,0 25 2,7 10,15 818990205RN 2,05 2,5 43 12,7 9,60
818990050RN 0,50 1,0 25 3,2 10,15 818990210RN 2,10 2,5 43 12,7 9,60
818990052RN 0,52 1,0 25 3,2 10,15 818990215RN 2,15 2,5 43 12,7 9,60
818990055RN 0,55 1,0 25 3,6 10,15 818990220RN 2,20 2,5 43 13,7 9,60
818990058RN 0,58 1,0 25 3,6 10,15 818990225RN 2,25 2,5 43 13,7 9,60
818990060RN 0,60 1,0 25 3,6 10,15 818990230RN 2,30 2,5 43 13,7 9,60
818990062RN 0,62 1,0 25 3,9 10,15 818990235RN 2,35 2,5 43 13,7 9,60
818990065RN 0,65 1,0 25 3,9 10,15 818990240RN 2,40 2,5 43 14,7 9,60
818990068RN 0,68 1,0 25 4,5 10,15 818990245RN 2,45 2,5 43 14,7 9,60
818990070RN 0,70 1,0 25 4,5 10,15 818990250RN 2,50 3,0 46 14,7 9,60
818990072RN 0,72 1,0 25 4.5 10,15 818990255RN 2,55 3,0 46 15,7 9,60
818990075RN 0,75 1,0 25 4,5 10,15 818990260RN 2,60 3,0 46 15,7 9,60
818990078RN 0,78 1,0 25 5,0 10,15 818990265RN 2,65 3,0 46 16,7 9,60
818990080RN 0,80 1,5 25 5,0 10,15 818990270RN 2,70 3,0 46 16,7 9,60
818990082RN 0,82 15 25 5,0 10,15 818990275RN 2,75 3,0 46 17,7 9,60
818990085RN 0,85 15 25 5,0 10,15 818990280RN 2,80 3,0 46 17,7 9,60
818990088RN 0,88 1,5 25 5,7 10,15 818990285RN 2,85 3,0 46 18,7 9,60
818990090RN 0,90 1,5 25 5,7 10,15 818990290RN 2,90 3,0 46 18,7 9,60
818990092RN 0,92 15 25 5,7 10,15 818990295RN 2,95 3,0 46 19,7 9,60
818990095RN 0,95 15 25 5,7 10,15 818990300RN 3,00 3,0 46 19,7 9,60

Auch mit anderen Durchmessern kurzfristig lieferbar
Verkauf nur in Verpackungseinheiten zu 10 Stiick



VHM Kleinstbohrer K20/30 UF
ahnl. DIN 1899 - A

Typ N, rechtsschneidend
Oberflache: blank

Spezialbohrer mit verstarktem Schaft und hoher
Rundlaufgenauigkeit. Tol. Bohrer-& +0/-0,004 mm

Artikel- d D h6 L |
Nummer mm mm mm mm
418990005RN 0,05 1,0 25 0,4
418990010RN 0,10 1,0 25 0,5
418990015RN 0,15 1,0 25 0,8
418990020RN 0,20 1,0 25 1,5
418990025RN 0,25 1,0 25 1,9
418990030RN 0,30 1,0 25 1,9
418990031RN 0,31 1,0 25 2,4
418990032RN 0,32 1,0 25 2,4
418990033RN 0,33 1,0 25 2,4
418990034RN 0,34 1,0 25 2,4
418990035RN 0,35 1,0 25 2,4
418990036RN 0,36 1,0 25 2,4
418990037RN 0,37 1,0 25 2,4
418990038RN 0,38 1,0 25 2,4
418990039RN 0,39 1,0 25 2,7
418990040RN 0,40 1,0 25 2,7
418990041RN 0,41 10 25 2,7
418990042RN 0,42 1,0 25 2,7
418990043RN 0,43 1,0 25 2,7
418990044RN 0,44 10 25 2,7
418990045RN 0,45 1,0 25 2,7
418990046RN 0,46 1,0 25 2,7
418990047RN 0,47 10 25 2,7
418990048RN 0,48 1,0 25 2,7
418990049RN 0,49 10 25 3,2
418990050RN 0,50 1,0 25 3,2
418990051RN 0,51 1,0 25 3,2
418990052RN 0,52 1,0 25 3,2
418990053RN 0,53 1,0 25 3,2
418990054RN 0,54 1,0 25 3,6
418990055RN 0,55 1,0 25 3,6
418990056RN 0,56 1,0 25 3,6
418990057RN 0,57 1,0 25 3,6
418990058RN 0,58 1,0 25 3,6
418990059RN 0,59 1,0 25 3,6
418990060RN 0,60 1,0 25 3,6
418990061RN 0,61 1,0 25 3,9
418990062RN 0,62 1,0 25 3,9
418990063RN 0,63 1,0 25 3,9
418990064RN 0,64 1,0 25 3,9
418990065RN 0,65 1,0 25 3,9
418990066RN 0,66 1,0 25 3,9

Preis
€/ St.
21,95
12,30
12,30
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70
8,70

Auch mit anderen Durchmessern kurzfristig lieferbar

Verkauf nur in Verpackungseinheiten zu 10 Stiick

Artikel-
Nummer
418990067RN
418990068RN
418990069RN
418990070RN
418990071RN
418990072RN
418990073RN
418990074RN
418990075RN
418990076RN
418990077RN
418990078RN
418990080RN
418990082RN
418990085RN
418990088RN
418990090RN
418990092RN
418990095RN
418990098RN
418990100RN
418990105RN
418990110RN
418990115RN
418990120RN
418990125RN
418990130RN
418990135RN
418990140RN
418990145RN
418990150RN
418990155RN
418990160RN
418990165RN
418990170RN
418990175RN
418990180RN
418990185RN
418990190RN
418990195RN
418990198RN
418990200RN

mm
0,67
0,68
0,69
0,70
0,71
0,72
0,73
0,74
0,75
0,76
0,77
0,78
0,80
0,82
0,85
0,88
0,90
0,92
0,95
0,98
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
1,98
2,00

f
D hé

i
|

L

D h6 L | Preis
mm mm mm €/St
1,0 25 3,9 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 45 8,70
1,0 25 5,0 8,70
1,0 25 5,0 8,70
1,0 25 5,0 8,70
15 25 5,0 8,70
1,5 25 5,0 8,70
15 25 5,0 8,70
1,5 25 5,7 8,70
15 25 5,7 8,70
1,5 25 5,7 8,70
15 25 5,7 8,70
1,5 25 6,5 8,70
15 25 6,5 8,70
1,5 25 6,5 8,70
15 25 7,3 8,70
15 25 7,3 8,70
15 25 8,2 8,70
15 25 8,2 8,70
15 25 8,2 8,70
1,5 25 9,2 8,70
15 25 9,2 8,70
1,5 25 9,2 8,70
15 25 9,2 8,70
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80
20 38 11,2 10,80



VHM Spiralbohrer K20 F
DIN 6539

Typ N, rechtsschneidend
Oberflache: blank

Sehr stabiler Spiralbohrer mit Spitzenwinkel 118°
fur die Bearbeitung von Guss und NE-Metallen

Artikel- D h7 L |

Nummer mm mm mm

765390100RN 1,00 26 6
765390110RN 1,10 28 7
765390120RN 1,20 30 8
765390130RN 1,30 30 8
765390140RN 1,40 32 9
765390150RN 1,50 32 9
765390160RN 1,60 34 10
765390170RN 1,70 34 10
765390180RN 1,80 36 11
765390190RN 1,90 36 11
765390200RN 2,00 38 12
765390210RN 2,10 38 12
765390220RN 2,20 40 13
765390230RN 2,30 40 13
765390240RN 2,40 43 14
765390250RN 2,50 43 14
765390260RN 2,60 43 14
765390270RN 2,70 46 16
765390280RN 2,80 46 16
765390290RN 2,90 46 16
765390300RN 3,00 46 16
765390310RN 3,10 49 18
765390320RN 3,20 49 18
765390330RN 3,30 49 18
765390340RN 3,40 52 20
765390350RN 3,50 52 20
765390360RN 3,60 52 20
765390370RN 3,70 52 20
765390380RN 3,80 55 22
765390390RN 3,90 55 22
765390400RN 4,00 55 22
765390410RN 4,10 55 22
765390420RN 4,20 55 22
765390430RN 4,30 58 24
765390440RN 4,40 58 24

Preis

€/ St.

4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
4,95
5,20
5,20
5,20
5,20
5,65
5,65
5,65
5,65
5,65
5,65
7,15
7,15
7,15
7,15
7,15
7,60
7,60
7,60
7,60
7,60
10,20
10,20
10,20
10,20

Artikel-
Nummer
765390450RN
765390460RN
765390470RN
765390480RN
765390490RN
765390500RN
765390510RN
765390520RN
765390530RN
765390540RN
765390550RN
765390560RN
765390570RN
765390580RN
765390590RN
765390600RN
765390650RN
765390680RN
765390700RN
765390750RN
765390780RN
765390800RN
765390850RN
765390880RN
765390900RN
765390950RN
765391000RN
765391020RN
765391050RN
765391100RN
765391150RN
765391200RN
765391250RN
765391300RN

Auch mit anderen Durchmessern und TiAIN-beschichtet kurzfristig lieferbar

—

D h7
mm
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
7,80
8,00
8,50
8,80
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

58
58
58
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
74
74
74
79
79
79
84
84
84
89
89
89
95
95
102
102
102

mm

24
24
24
26
26
26
26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
34
34
34
37
37
37
40
40
40
43
43
43
47
47
51
51
51

Preis
€/ St.
10,20
11,45
11,45
11,45
11,45
11,45
13,95
13,95
13,95
13,95
13,95
15,80
15,80
15,80
15,80
15,80
19,40
23,30
23,30
26,85
31,60
31,60
35,90
42,00
42,00
45,00
50,90
57,75
65,30
70,95
78,35
78,35
88,15
98,70



VHM Spiralbohrer K20 F
ahnlich DIN 338

Typ N, rechtsschneidend
Oberflache: blank

Sehr stabiler Spiralbohrer mit Spitzenwinkel 118° —
fur die Bearbeitung von Guss und NE-Metallen -

—

Artikel- D h7 L | Preis Artikel- D h7 L | Preis
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer mm mm mm €/ St.
733800100RN 1,00 34 12 5,25 733800500RN 5,00 86 52 18,75
733800110RN 1,10 36 14 5,25 733800510RN 5,10 86 52 21,45
733800120RN 1,20 38 16 5,25 733800520RN 5,20 86 52 22,70
733800130RN 1,30 38 16 5,25 733800530RN 5,30 86 52 22,70
733800140RN 1,40 40 18 5,25 733800540RN 5,40 93 57 22,70
733800150RN 1,50 40 18 5,65 733800550RN 5,50 93 57 22,70
733800160RN 1,60 43 20 5,65 733800560RN 5,60 93 57 22,70
733800170RN 1,70 43 20 5,95 733800570RN 5,70 93 57 22,70
733800180RN 1,80 46 22 5,95 733800580RN 5,80 93 57 22,70
733800190RN 1,90 46 22 5,95 733800590RN 590 93 57 22,70
733800200RN 2,00 49 24 6,25 733800600RN 6,00 93 57 22,70
733800210RN 2,10 49 24 6,40 733800610RN 6,10 101 63 29,10
733800220RN 2,20 53 27 6,40 733800620RN 6,20 101 63 29,10
733800230RN 2,30 53 27 6,40 733800630RN 6,30 101 63 30,95
733800240RN 2,40 57 30 6,40 733800640RN 6,40 101 63 30,95
733800250RN 2,50 57 30 7,10 733800650RN 6,50 101 63 30,95
733800260RN 2,60 57 30 7,10 733800660RN 6,60 101 63 33,40
733800270RN 2,70 61 33 7,30 733800670RN 6,70 101 63 33,40
733800280RN 2,80 61 33 7,30 733800680RN 6,80 109 69 33,40
733800290RN 2,90 61 33 7,30 733800700RN 7,00 109 69 33,40
733800300RN 3,00 61 33 7,30 733800720RN 7,20 109 69 41,15
733800310RN 3,10 65 36 10,10 733800750RN 7,50 109 69 41,15
733800320RN 3,20 65 36 10,60 733800780RN 7,80 117 75 45,50
733800330RN 3,30 65 36 10,60 733800800RN 8,00 117 75 45,50
733800340RN 3,40 70 39 11,15 733800820RN 8,20 117 75 51,30
733800350RN 3,50 70 39 10,85 733800850RN 8,50 117 75 51,60
733800360RN 3,60 70 39 11,70 733800880RN 8,80 125 81 60,25
733800370RN 3,70 70 39 11,70 733800900RN 9,00 125 81 60,25
733800380RN 3,80 75 43 11,70 733800920RN 9,20 125 81 69,15
733800390RN 3,90 75 43 11,25 733800950RN 9,50 125 81 69,15
733800400RN 4,00 75 43 11,25 733800970RN 9,70 133 87 78,30
733800410RN 4,10 75 43 15,05 733800980RN 9,80 133 87 78,30
733800420RN 4,20 75 43 15,05 733801000RN 10,00 133 87 81,25
733800430RN 4,30 80 47 15,90 733801020RN 10,20 133 87 81,25
733800440RN 4,40 80 47 15,90 733801050RN 10,50 133 87 81,25
733800450RN 4,50 80 47 15,90 733801100RN 11,00 142 94 94,80
733800460RN 4,60 80 47 18,40 733801150RN 11,50 142 94 110,73
733800470RN 4,70 80 47 18,40 733801200RN 12,00 151 101 125,10
733800480RN 4,80 86 52 18,40 733801250RN 12,50 151 101 139,90
733800490RN 4,90 86 52 18,40 733801300RN 13,00 151 101 150,70

Auch mit anderen Durchmessern und TiAIN-beschichtet kurzfristig lieferbar



HM-bestlckter Spiralbohrer K20/40 F

DIN 8037 o ]
rechtsschneidend

Oberflache: blank

Spiralbohrer mit eingeltteter HM-Schneidplatte
fur Stahl und Stahlguss bis 1100 N/mm?2 Festigkeit

Artikel- D h8 L 11 Preis Artikel-
Nummer mm mm mm €/ St. Nummer
380370280RN 2,80 50 20 7,60 380371000RN
380370300RN 3,00 50 20 6,95 380371020RN
380370330RN 3,30 56 25 7,65 380371050RN
380370340RN 3,40 56 25 7,65 380371070RN
380370350RN 3,50 56 25 7,10 380371100RN
380370390RN 3,90 56 25 7,65 380371150RN
380370400RN 4,00 56 25 6,85 380371180RN
380370420RN 4,20 63 28 7,65 380371200RN
380370450RN 4,50 63 28 6,85 380371220RN
380370480RN 4,80 63 28 7,65 380371230RN
380370500RN 5,00 63 28 6,85 380371250RN
380370510RN 5,10 71 32 8,30 380371300RN
380370520RN 5,20 71 32 8,30 380371350RN
380370550RN 5,50 71 32 7,45 380371400RN
380370590RN 5,90 71 32 8,40 380371450RN
380370600RN 6,00 71 32 7,65 380371500RN
380370650RN 6,50 71 32 7,85 380371550RN
380370680RN 6,80 80 40 9,40 380371600RN
380370700RN 7,00 80 40 8,85 380371650RN
380370710RN 7,10 80 40 9,90 380371700RN
380370750RN 7,50 80 40 9,35 380371750RN
380370800RN 8,00 80 40 9,90 380371800RN
380370850RN 8,50 90 50 10,40 380371850RN
380370870RN 8,70 90 50 11,95 380371900RN
380370900RN 9,00 90 50 11,35 380371950RN
380370950RN 9,50 90 50 12,85 380372000RN
380370980RN 9,80 100 56 14,30

Auch mit BaumafRen nach DIN 338 und DIN 340 lieferbar

D h8
mm
10,00
10,20
10,50
10,70
11,00
11,50
11,80
12,00
12,20
12,30
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

L

100
100
100
100
100
112
112
112
112
112
112
112
125
125
125
125
140
140
140
140
160
160
160
160
160
160

11
mm
56
56
56
56
56
63
63
63
63
63
63
63
71
71
71
71
80
80
80
80
90
90
90
90
90
90

Preis
€/ St.
13,35
16,10
15,25
17,10
16,60
17,55
20,25
18,90
22,10
22,10
20,75
22,60
24,90
25,35
28,10
31,25
35,00
36,40
46,00
47,85
52,65
52,65
58,85
58,85
67,20
67,20



HM-bestiickter Spiralbohrer K20/40 F
ahnl. DIN 345

rechtsschneidend

Oberflache: blank

Spiralbohrer mit eingeltteter HM-Schneidplatte
fur Stahl und Stahlguss bis 1100 N/mm?2 Festigkeit

HSS mit HM-Schneiden

Artikel- D h8 L 11 MK Preis
Nummer mm mm mm €/ St.
334500800RN 8,00 156 75 1 47,00
334500850RN 8,50 156 75 1 47,00
334500900RN 9,00 162 81 1 47,00
334500950RN 9,50 162 81 1 47,00
334501000RN 10,00 168 87 1 47,00
334501020RN 10,20 168 87 1 50,70
334501050RN 10,50 168 87 1 47,00
334501100RN 11,00 175 94 1 47,00
334501150RN 11,50 175 94 1 47,00
334501200RN 12,00 182 101 1 49,70
334501250RN 12,50 182 101 1 49,70
334501300RN 13,00 182 101 1 49,70
334501350RN 13,50 189 108 1 49,70
334501400RN 14,00 189 108 1 55,20
334501450RN 14,50 212 114 2 60,70
334501500RN 15,00 212 114 2 60,75
334501550RN 15,50 218 120 2 66,30
334501600RN 16,00 218 120 2 66,30
334501650RN 16,50 223 125 2 70,85
334501700RN 17,00 223 125 2 70,85

Auch mit BaumafRen nach DIN 841 lieferbar

Artikel-
Nummer
334501750RN
334501800RN
334501850RN
334501900RN
334501950RN
334502000RN
334502100RN
3345012200R
334502300RN
334502350RN
334502400RN
334502500RN
334502600RN
334502700RN
334502800RN
334502900RN
334503000RN
334503500RN
334503800RN
334504000RN

Wir liefern Ihnen Spiralbohrer

Bm nach DIN und Werknorm
B nach Ihren Zeichnungen und Mustern

B aus HSS, HSCO, ASP, HM und VHM
B mit vielen Hartstoff-Beschichtungen

D h8
mm
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
21,00
22,00
23,00
23,50
24,00
25,00
26,00
27,00
28,00
29,00
30,00
35,00
38,00
40,00

228
228
233
233
238
238
243
248
253
276
281
281
286
291
291
296
296
339
334
349

11
mm
130
130
135
135
140
140
145
150
155
155
160
160
165
170
170
175
175
190
200
200

Nutzen Sie unsere Uber 70-jahrige Erfahrung
In der Herstellung von Prazisionswerkzeugen

MK

A BRARDOWWWWWWWNDNNDNNNDNDNDDN

Preis
€/ St.
75,45
75,45
81,00
81,00
86,45
86,45
93,80
102,10
124,15
128,80
128,80
142,50

Preis
auf
Anfrage



VHM Spiralbohrer K20/40 UF
DIN 6537 kurze Ausfihrung
Typ N, rechtsschneidend
Schaftform: DIN 6535 HA

Oberflache: TiAIN-Sonderschicht

Typ N fur Stahl und Stahlguss bis 1200 N/mm?

Artikel- Dm7 dh6 L | Preis
Nummer mm mm mm mm €/8St
461050300RN 3,00 6,0 62 22
461050320RN 3,20 6,0 62 22
461050330RN 3,30 6,0 62 22
461050350RN 3,50 6,0 62 22
461050360RN 3,60 6,0 62 22
461050380RN 3,80 6,0 66 26
461050390RN 3,90 6,0 66 26
461050400RN 4,00 6,0 66 26
461050420RN 4,20 6,0 66 26
461050430RN 4,30 6,0 66 26
461050450RN 4,50 6,0 66 26
461050470RN 4,70 6,0 66 26
461050480RN 4,80 6,0 66 30
461050490RN 4,90 6,0 66 30
461050500RN 5,00 6,0 66 30
461050520RN 5,20 6,0 66 30
461050530RN 5,30 6,0 66 30
461050550RN 5,50 6,0 66 30
461050570RN 5,70 6,0 66 30 Preis
461050580RN 5,80 6,0 66 30 auf
461050590RN 5,90 6,0 66 30 Anfrage

461050600RN 6,00 6,0 66 30
461050620RN 6,20 8,0 79 38
461050630RN 6,30 8,0 79 38
461050650RN 6,50 8,0 79 38
461050670RN 6,70 8,0 79 38
461050680RN 6,80 8,0 79 38
461050700RN 7,00 8,0 79 38
461050720RN 7,20 8,0 79 42
461050740RN 7,40 8,0 79 42
461050750RN 7,50 8,0 79 42
461050780RN 7,80 8,0 79 42
461050800RN 8,00 8,0 79 42
461050820RN 8,20 10,0 89 49
461050830RN 8,30 10,0 89 49
461050850RN 8,50 10,0 89 49
461050870RN 8,70 10,0 89 49
461050880RN 8,80 10,0 89 49
461050900RN 9,00 10,0 89 49
461050920RN 9,20 10,0 89 49

Artikel-
Nummer
461050930RN
461050950RN
461050980RN
461050990RN
461051000RN
461051020RN
461051050RN
461051080RN
461051100RN
461051150RN
461051180RN
461051200RN
461051250RN
461051280RN
461051300RN
461051350RN
461051380RN
461051400RN
461051450RN
461051480RN
461051500RN
461051550RN
461051580RN
461051600RN
461051650RN
461051700RN
461051750RN
461051800RN
461051850RN
461051900RN
461051950RN
461052000RN

Fir VA-, Titan- und Aluminium-Bearbeitung sind weitere Typen lieferbar
Auch mit Schaftform HE, inneren Kihlkanalen und anderen Durchmessern lieferbar

D m7
mm
9,30
9,50
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

d hé

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0

L |
mm mm
89 49
89 49
89 49
89 49
89 49
102 56
102 56
102 56
102 56
102 56
102 56
102 56
107 61
107 61
107 61
107 61
107 61
107 61
115 65
115 65
115 65
115 65
115 65
115 65
123 73
123 73
123 73
123 73
131 79
131 79
131 79
131 79

Preis
€/ St.

Preis
auf
Anfrage



VHM Spiralbohrer K20/40 UF
DIN 6537 lange Ausfihrung
Typ N, rechtsschneidend
Schaftform: DIN 6535 HAK
Oberflache: TiAIN-Sonderschicht

Typ N fur Stahl und Stahlguss bis 1200 N/mm?

Artikel-
Nummer
463060300RD
463060320RD
463060330RD
463060350RD
463060370RD
463060380RD
463060390RD
463060400RD
463060420RD
463060430RD
463060450RD
463060470RD
463060480RD
463060490RD
463060500RD
463060520RD
463060530RD
463060550RD
463060570RD
463060580RD
463060590RD
463060600RD
463060620RD
463060630RD
463060650RD
463060670RD
463060680RD
463060700RD
463060720RD
463060740RD
463060750RD
463060780RD
463060800RD
463060820RD
463060830RD
463060850RD
463060870RD
463060880RD
463060900RD
463060920RD

Dm7 dnh6
mm mm
3,00 6,0
3,20 6,0
3,30 6,0
3,50 6,0
3,70 6,0
3,80 6,0
3,90 6,0
4,00 6,0
4,20 6,0
4,30 6,0
4,50 6,0
4,70 6,0
4,80 6,0
4,90 6,0
5,00 6,0
5,20 6,0
5,30 6,0
5,50 6,0
5,70 6,0
5,80 6,0
5,90 6,0
6,00 6,0
6,20 8,0
6,30 8,0
6,50 8,0
6,70 8,0
6,80 8,0
7,00 8,0
7,20 8,0
7,40 8,0
7,50 8,0
7,80 8,0
8,00 8,0
8,20 10,0
8,30 10,0
8,50 10,0
8,70 10,0
8,80 10,0
9,00 10,0
9,20 10,0

L
mm
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103

| Preis
mm €/ St.
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44

44 .
Preis
44 auf

44 Anfrage
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61

Artikel-
Nummer
463060930RD
463060950RD
463060980RD
463060990RD
463061000RD
463061020RD
463061050RD
463061080RD
463061100RD
463061150RD
463061180RD
463061200RD
463061250RD
463061280RD
463061300RD
463061350RD
463061380RD
463061400RD
463061450RD
463061480RD
463061500RD
463061550RD
463061580RD
463061600RD
463061650RD
463061700RD
463061750RD
463061800RD
463061850RD
463061900RD
463061950RD
463062000RD

D m7
mm
9,30
9,50
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

d hé

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0

L
mm
103
103

103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

|
mm
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77

77
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

Preis
€/ St.

Preis
auf
Anfrage

Auch mit Schaftform HEK, ohne IK, mit Zwischenmaf3en und weiteren Bohrer-Geometrien fur VA Titan- und Aluminium-
Bearbeitung lieferbar



VHM Spiralbohrer K20/40 UF

mit Doppelfihrungsfase
rechtsschneidend
Schaftform: DIN 6535 HAK
Oberflache: TiAIN-Sonderschicht

far Stahl bis 1200 N/mm?2 und Gusswerkstoffe

Artikel-
Nummer

465060500HD
465060550HD
465060580HD
465060600HD
465060650HD
465060680HD
465060700HD
465060750HD
465060780HD
465060800HD
465060850HD
465060880HD
465060900HD
465060950HD
465060980HD
465061000HD
465061020HD
465061050HD

Artikel-
Nummer
466060500HD
466060550HD
466060580HD
466060600HD
466060650HD
466060680HD
466060700HD

466060750HD
466060780HD

466060800HD
466060850HD
466060880HD
466060900HD
466060950HD
466060980HD
466061000HD
466061020HD
466061050HD

D H7
mm
5,00
5,50
5,80
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
7,80
8,00
8,50
8,80
9,00
9,50
9,80
10,00
10,20
10,50

D H7
mm
5,00
5,50
5,80
6,00
6,50
6,80
7,00
7.50
7,80
8,00
8,50
8,80
9,00
9,50
9,80
10,00
10,20
10,50

d hé

6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0

d h6
mm
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8.0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0

95

95

95

95
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
162
162

L
mm
116
116
116
116
146
146
146

146
146

146
162
162
162
162
162
162
204
204

mm

57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
114
114

mm
78
78
78
78

108

108

108

108
108

108
120
120
120
120
120
120
156
156

Preis
€/ St.

Preis
auf
Anfrage

Preis
€/ St.

Preis
auf
Anfrage

Artikel-
Nummer

465061080HD
465061100HD
465061150HD
465061180HD
465061200HD
465061250HD
465061280HD
465061300HD
465061380HD
465061400HD
465061480HD
465061500HD
465061580HD
465061600HD
465061780HD
465061800HD
465061980HD
465062000HD

Artikel-
Nummer
466061080HD
466061100HD
466061150HD
466061180HD
466061200HD
466061250HD
466061280HD

466061300HD
466061380HD

466061400HD
466061480HD
466061500HD
466061580HD
466061600HD
466061780HD
466061800HD
466061980HD
466062000HD

D H7

mm
10,80
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,80
13,00
13,80
14,00
14,80
15,00
15,80
16,00
17,80
18,00
19,80
20,00

D H7
mm
10,80
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,80

13.00
13,80

14,00
14,80
15,00
15,80
16,00
17,80
18,00
19,80
20,00

d hé

12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

d hé
mm
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14.0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
243
243

L
mm
204
204
204
204
204
230
230

230
230

230
260
260
260
260
285
285
310
310

114
114
114
114
114
133
133
133
133
133
152
152
152
152
171
171
190
190

I
mm
156
156
156
156
156
182
182

182
182

182
208
208
208
208
234
234
258
258

Preis
€/ St.

Preis
auf
Anfrage

Preis
€/ St.

Preis
auf
Anfrage

Auch mit Schaftform HEK, mit Schneidengeometrie fir Nichteisenwerkstoffe und mit anderen Durchmessern lieferbar.



HSCO Stufenbohrer

far Zentrierbohrungen Form D LJ | /%./‘\
rechtsschneidend e=2] . P -
Oberflache: blank * T — N4
fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 213
Ausgabe 1973, Teil 2, Form D L
Artikel- far D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 13 Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
233210M0O3DR M 3 6,00 2,50 3,20 56,00 10,00 11,50 20,00 34,80
233210M04DR M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 23,00 37,90
233210M0O5DR M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 27,00 42,20
233210MO6DR M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 33,00 41,80
233210M0O8DR M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 41,00 52,35
233210M10DR M10 16,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 47,00 64,80
233210M12DR M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 59,00 82,90
233210M16DR M16 25,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 67,00 117,70
233210M20DR M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 76,00 181,00
233210M24DR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 90,00 279,50
HSCO SthenbOhrer ;I‘(’h’:llmelkenale Uber

- die gesamie Schafllange

far Zentrierbohrungen Form D

rechtsschneidend
Oberflache: blank *
fir Zentrierbohrungen nach DIN 332

Ausgabe 1973, Teil 2, Form D

Artikel- far D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 S Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
233220M04DR M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 6,75 36,50
233220M05DR M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 8,45 41,00
233220M06DR M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 10,45 46,30
233220M08DR M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 12,50 62,30
233220M10DR M10 16,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 14,85 75,25
233220M12DR M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 18,45 97,60
233220M16DR M16 25,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 23,40 132,10
233220M20DR M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 29,35 195,60
233220M24DR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 36,50 326,80

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSCO Stufenbohrer e e
fur Zentrierbohrungen Form DS A e e
rechtsschneidend

Oberflache: blank *

-3

Dpg_
2
1

dJ
—Rd
d

far Zentrierbohrungen nach DIN 332 _-F_‘zl:- ¥ _,\;-“-‘
Ausgabe 1973, Teil 2, Form DS t

Artikel- far D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 S Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
233210M03DS M 3 6,00 2,50 3,20 56,00 10,00 11,50 * 56,00
233220M04DS M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 6,75 39,90
233220M05DS M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 8,45 41,50
233220M06DS M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 10,45 51,00
233220M08DS M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 12,50 73,50

233220M10DS M10 18,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 16,40 86,90
233220M12DS M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 18,45 109,00
233220M16DS M16 26,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 23,40 161,35
233220M20DS M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 29,35 295,80
233220M24RR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 36,50 438,00

* ohne Flache

)

HSCO Stufenbohrer awwa

fur Zentrierbohrungen Form DR R et e,
. BN

rechtsschneidend

Oberflache: blank *

fir Zentrierbohrungen nach DIN 332

Ausgabe 1973, Teil 2, Form DR

Artikel- far D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 S Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm mm mm €/ St.
233220M04RR M 4 8,00 3,30 4,30 63,00 11,00 12,60 6,75 36,50

233220MO5RR M 5 10,00 4,20 5,30 67,00 13,00 15,15 8,45 41,00
233220M0O6RR M 6 12,50 5,00 6,40 71,00 16,00 18,90 10,45 46,30
233220MO8RR M 8 14,00 6,80 8,40 88,00 19,50 23,00 12,50 62,30
233220M10RR M10 16,00 8,50 10,50 94,00 23,00 27,70 14,85 75,25
233220M12RR M12 20,00 10,20 13,00 105,00 28,00 34,50 18,45 97,60
233220M16RR M16 25,00 14,00 17,00 132,00 33,00 41,30 23,40 132,10
233220M20RR M20 31,50 17,50 21,00 145,00 38,00 48,35 29,35 195,60
233220M24RR M24 40,00 21,00 25,00 160,00 45,00 57,00 36,50 326,80

* Nuten zum Teil dampfbehandelt



HSCO Stufenbohrer

fur Zentrierbohrungen Form D Ll ‘ T
rechtsschneidend SSE AT 5 — "
Oberflache: blank * P NN

fur Zentrierbohrungen nach DIN 332 '3 I

Ausgabe 1973, Teil 2, Form D

Form D - mit Morsekonus-Schaft

Artikel- far D h8 dl h8 d2 h9 L 11 12 MK Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm mm €/ St.
233230M08DR M 8 14,00 6,80 8,40 110,00 19,50 23,00 1 123,00
233230M10DR M10 16,00 8,50 10,50 131,00 23,00 27,70 2 108,60
233230M12DR M12 20,00 10,20 13,00 145,00 28,00 34,50 2 124,50
233230M16DR M16 25,00 14,00 17,00 172,00 33,00 41,30 3 162,70
233230M20DR M20 31,50 17,50 21,00 184,00 38,00 48,35 3 203,25
233230M24DR M24 40,00 21,00 25,00 222,00 45,00 57,00 4 318,30
233230M30DR M30 48,00 26,50 31,00 270,00 58,00 73,00 4 471,00

* Nuten zum Teil dampfbehandelt

Wir schleifen kurzfristig aus DIN-Werkzeugen

B Stufen-Bohrer
B Stufen-Aufbohrer
B Stufen-Senker
B Stufen-Fraser

Innerhalb weniger Arbeitstage liefern wir Ihnen

Stufen-Werkzeuge zur rationellen Herstellung

von Bohrungen



HSCO Kurzstufenbohrer

Werknorm, Senkwinkel 90°
rechtsschneidend

Oberflache: blank *

fur Gewindekernbohrungen nach DIN 336 Teil 1
und Freisenkungen 90° :

Artikel- far D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
233610M0390 M 3 3,50 2,50 52,00 20,00 8,80 90 18,80
233610M0490 M 4 4,50 3,30 58,00 24,00 11,40 90 19,50
233610M0590 M 5 6,00 4,20 66,00 28,00 13,60 90 23,60
233610M0690 M 6 8,00 5,00 79,00 37,00 16,50 90 28,40
233610M0890 M 8 10,00 6,80 89,00 43,00 21,00 90 31,80
233610M1090 M10 12,00 8,50 102,00 51,00 25,50 90 44,70
233610M1290 M12 14,00 10,20 107,00 54,00 30,00 90 59,00

* Nuten zum Teil dampfbehandelt

VHM Kurzstufenbohrer K20/40 UF
Werknorm, Senkwinkel 90°
rechtsschneidend

Oberflache: TiAIN- beschichtet

fur Gewindekernbohrungen nach DIN 336 Teil 1
und Freisenkungen 90° :

Artikel- far D h6 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
533650M0390 M 3 4,00 2,50 55,00 22,00 8,80 90 33,45
533650M0490 M 4 5,00 3,30 62,00 26,00 11,40 90 35,30
533650M0590 M 5 6,00 4,20 66,00 28,00 13,60 90 42,90
533650M0690 M 6 8,00 5,00 79,00 37,00 16,50 90 55,70
533650M0890 M 8 10,00 6,80 89,00 43,00 21,00 90 69,00
533650M1090 M10 12,00 8,50 102,00 51,00 25,50 90 109,10
533650M1290 M12 14,00 10,20 107,00 54,00 30,00 90 142,50
533650M1490 M14 16,00 12,00 115,00 58,00 34,50 90 187,50

533650M1690 M16 18,00 14,00 123,00 62,00 38,50 90 266,00



HSS Mehrfasenstufenbohrer

ACENT ®

DIN 8378, Senkwinkel 90° ';C\ -

rechtsschneidend \V A

Oberflache: dampfbehandelt "

fur Gewindekernbohrungen nach DIN 336 Teil 1 L

und Freisenkungen 90°

Artikel- far D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
283780M0302 M 3 3,40 2,50 70,00 39,00 8,80 90

283780M0402 M 4 4,50 3,30 80,00 47,00 11,40 90

283780M0502 M 5 5,50 4,20 93,00 57,00 13,60 90 Preis
283780M0602 M 6 6,60 5,00 101,00 63,00 16,50 90 auf
283780M0802 M 8 9,00 6,80 125,00 81,00 21,00 90 Anfrage
283780M1002 M10 11,00 8,50 142,00 94,00 25,50 90

283780M1202 M12 13,50 10,20 160,00 108,00 30,00 90

HSS Mehrfasenstufenbohrer ACENT ©

DIN 8379, Senkwinkel 90° eSS

rechtsschneidend PV Ve /
Oberflache: dampfbehandelt 1 F "

fur Gewindekernbohrungen nach DIN 336 Teil 1 L

und Freisenkungen 90°

Artikel- far D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. MK Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
283790M0802 M 8 9,00 6,80 162,00 81,00 21,00 90 1
283790M1002 M10 11,00 8,50 175,00 94,00 25,50 90 1
283790M1202 M12 13,50 10,20 189,00 108,00 30,00 90 1 Preis
283790M1402 M14 15,50 12,00 218,00 120,00 34,50 90 2 auf
283790M1602 M16 17,50 14,00 228,00 130,00 38,50 90 2 Anfrage
283790M1802 M18 20,00 15,50 238,00 140,00 43,50 90 2
283790M2002 M20 22,00 17,50 248,00 150,00 47,50 90 2



HSCO Kurzstufenbohrer

Werknorm, Senkwinkel 90°

rechtsschneidend

Oberflache: blank *
fur Durchgangsbohrungen DIN 1SO 273 mit

Senkung 90° nach DIN 74 Bl. 1 Form A

Artikel- fur D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
227310M0390 M 3 6,00 3,20 66,00 28,00 9,00 90 23,40
227310M0490 M 4 8,00 4,30 79,00 37,00 11,00 90 28,10
227310M0590 M5 10,00 5,30 89,00 43,00 13,00 90 31,50
227310M0690 M 6 11,50 6,40 95,00 47,00 15,00 90 42,90
227310M0890 M 8 15,00 8,40 111,00 56,00 19,00 90 58,10
227310M1090 M10 19,00 10,50 127,00 64,00 23,00 90 100,80
* Nuten zum Teil dampfbehandelt

Artikel- fur D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
227320M0390 M 3 6,60 3,40 70,00 31,00 9,00 90 23,85
227320M0490 M 4 9,00 4,50 84,00 40,00 11,00 90 28,60
227320M0590 M 5 11,00 5,50 95,00 47,00 13,00 90 40,75
227320M0690 M 6 13,00 6,60 102,00 51,00 15,00 90 44,60
227320M0890 M 8 17,20 9,00 123,00 62,00 19,00 90 87,80
227320M1090 M10 21,50 11,00 141,00 70,00 23,00 90 112,00
* Nuten zum Teil dampfbehandelt

HSS Mehrfasenstufenbohrer ACENT ® A

DIN 8374, Senkwinkel 90° G

rechtsschneidend V4 A

Oberflache: dampfbehandelt ! 5

fir Durchgangsbohrungen DIN ISO 273 mit L

Senkung 90° nach DIN 74 Bl. 1 Form A

Artikel- far D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
283740M0301 M 3 6,00 3,20 93,00 57,00 9,00 90

283740M0401 M 4 8,00 4,30 117,00 75,00 11,00 90 Preis
283740M0501 M 5 10,00 5,30 133,00 87,00 13,00 90 auf
283740M0601 M 6 11,50 6,40 142,00 94,00 15,00 90 Anfrage
283740M0801 M 8 15,00 8,40 169,00 114,00 19,00 90

283740M1001 M10 19,00 10,50 198,00 135,00 23,00 90

auch in Ausfihrung ,mittel” lieferbar



HSCO Kurzstufenbohrer
Werknorm, Senkwinkel 180°
rechtsschneidend

Oberflache: blank *

fur Durchgangsbohrungen DIN 1SO 273 mit
Senkung 180° n. DIN 74 BIl. 2 Form H,J,K

Artikel- far D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
227320M0318 M 3 6,00 3,40 66,00 28,00 9,00 180 23,40
227320M0418 M 4 8,00 4,50 79,00 37,00 11,00 180 28,10
227320M0518 M 5 10,00 5,50 89,00 43,00 13,00 180 31,50
227320M0618 M 6 11,00 6,60 95,00 47,00 15,00 180 40,75
227320M0818 M 8 15,00 9,00 111,00 56,00 19,00 180 58,10
227320M1018 M10 18,00 11,00 123,00 62,00 23,00 180 88,30
227320M1218 M12 20,00 13,50 131,00 66,00 27,00 180 102,70

* Nuten zum Teil dampfbehandelt

HSS Mehrfasenstufenbohrer ACENT ®

DIN 8376, Senkwinkel 180° A
rechtsschneidend S f&‘
Oberflache: dampfbehandelt Vs

far Durchgangsbohrungen DIN ISO 273 mit k2

Senkung 180° n. DIN 74 BI. 2 Form H,J,K

Artikel- far D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
283760M0302 M 3 6,00 3,40 93,00 57,00 9,00 180

283760M0402 M 4 8,00 4,50 117,00 75,00 11,00 180 Prei
283760M0502 M 5 10,00 550 133,00 87,00 13,00 180 aff's
283760M0602 M 6 11,00 6,60 142,00 94,00 15,00 180 Anfrage
283760M0802 M 8 15,00 9,00 169,00 114,00 19,00 180

283760M1002 M10 18,00 11,00 191,00 130,00 23,00 180



Stufenbohrer

HSS Mehrfasenstufenbohrer ACENT
®

DIN 8377, Senkwinkel 180° B 1
rechtsschneidend " %
Oberflache: dampfbehandelt : r

fir Durchgangsbohrungen DIN 1SO 273 mit
Senkung 180° n. DIN 74 BIl. 2 Form H,J,K

i

118"

180°

Durchgangsbohrung, mittel

Artikel- fur D h8 dl h8 L 12 11 Senkw. MK Preis
Nummer Gewinde mm mm mm mm mm Grad €/ St.
283770M0502 M 5 10,00 5,50 168,00 87,00 13,00 180
283770M0602 M 6 11,00 6,60 175,00 94,00 15,00 180
283770M0802 M 8 15,00 9,00 212,00 114,00 19,00 180

283770M1002 M10 18,00 11,00 228,00 130,00 23,00 180 Preis
283770M1202 M12 20,00 13,50 238,00 140,00 27,00 180 auf
283770M1402 M14 24,00 15,50 281,00 160,00 31,00 180 Anfrage

283770M1602 M16 26,00 17,50 286,00 165,00 35,00 180
283770M1802 M18 30,00 20,00 296,00 175,00 39,00 180
283770M2002 M20 33,00 22,00 334,00 185,00 43,00 180

A WWWNNNE P

Haben Sie den gewilnschten Bohrer in unserer
Liste nicht gefunden?

Mit den Formularen ab Seite 40 konnen Sie
Sonderwerkzeuge bei uns anfragen.

Wir fertigen kurzfristig aus DIN-Werkzeugen oder
als komplette Neuanfertigung, HSS-, HSCO-, ASP-
und VHM-Werkzeuge, auch mit der fir lhren
Anwendungsfall optimalen Beschichtung.
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Senker

Den GRANLUND-Katalog
senden wir lhnen gerne zu,
oder laden Sie ihn bequem
von www.zebo.biz herunter.

Spitzsenker 60%80%90° und
Zapfensenker in HSS, HM-
bestiickt oder mit Wendeplatten,
auch beschichtet.

Werkzeughalter in unter-
schiedlichen Langen und
Grossen, auch mit innerer
Kiihimittelzufuhr. Halter sind
mit Morsekegel, Zylinder
oder Weldonschaft verfiigbar.

Einsatzbohrer HSS
und HM-bestiickt.

B Kegelsenker

B Entgratsenker

B Flachsenker

B Rickwartssenker

Wir liefern Senker aus HSS und Hartmetall nach DIN und
nach Ihren Mustern und Zeichnungen. Bitte fragen Sie an.

Preiskatalog 2026 Seite 39



Zentrierbohrer

O Anfrage O Bestellung Nr. Datum:
1. Art 2. Schneiden: 3. Form
O Einseitig schneidend O rechtsschneidend O A
O Doppelseitig schneidend O linksschneidend O A mit Wulst
O B
O R
4. Typ: ~—D
O spiralgenutet O HSS Beschichtung:
O gerade genutet O HSCO O unbeschichtet
O Flachformbohrer O ASP O TiN-beschichtet
O VHM O TiCN-beschichtet
O TiAIN-beschichtet
O
5. BaumaRe:
Bezeichnung MaR MaRangabe Toleranz
Schaftdurchmesser D
Anbohrerdurchmesser d1
Senkerdurchmesser d2
Gesamtlange L
Anbohrerlange | 1
Nutenlange |2
Flache s
Senkwinkel a oder Radius | xa/r
Senkwinkel B %B
Stimwinkel Ay
6.  Stiickzahl:
Stickzahl: [ |Altemativ: [ JAltermativ: [ |Altemativ: [ ]

Sachbearbeiter/in

Firmenstempel

Telefon-Durchwabhl




Stufenbohrer und Stufen-Aufbohrer

O Anfrage O Bestellung Nr.

Art:

Schneiden:

Datum:

Einfasenstufenbohrer
Einfasenstufenaufbohrer
Mehrfasenstufenbohrer
Mehrfasenstufenaufbohrer

oooogi=

Typ:

rechtsschneidend
linksschneidend

oo

Schneidenzahl Z =

Typ N O HSS
Typ W O

Typ H O VHM
Typ TS O

gerade genutet

Flachformbohrer O

ooooog*

K

4. Baumale:

HSCO

HM-bestlickt

Beschichtung:
unbeschichtet
TiN-beschichtet
TiCN-beschichtet
TiAIN-beschichtet

ooooo

Bezeichnung MaR

MaRangabe Toleranz

Bohrerdurchmesser D

Stufendurchmesser d1

Gesamtlange L

Spirallange I3

Stufenlange | 1

Schaftlange |2

= 5L

<X

Schaft/Kegel d2

DIN

| %

Senkwinkel A1

Spitzenwinkel %2

Vorgebohrter Durchmesser

5.  Stiickzahl:

--—

Stickzahl: [ | Altemativ:

[ |Atematv: [ ]Alternativ:

1]

Sachbearbeiter/in

Firmenstempel

Telefon-Durchwabhl




Sonderbohrer

O Anfrage O Bestellung Nr. Datum:

1.  Art: 2.  Schneiden:

O Vollbohrer O rechtsschneidend

O Aufbohrer O linksschneidend

O NC-Anbohrer Schneidenzahl Z =

3. Typ: —d 1

O TypN O HSS Beschichtung:

O TypW O HSCO O unbeschichtet

O TypH O VHM O TiN-beschichtet i

O TypTS O HM-bestlickt O TiCN-beschichtet [

O gerade genutet O  TiAIN-beschichtet |

O Flachformbohrer O K O !

O Kanonenbohrer !
l

4. Baumale:

Bezeichnung MaR MaRangabe Toleranz

Bohrerdurchmesser D

Gesamtlange L

Schaftdurchmesser / Kegel |d1 DIN

Schaftlange I1

Spirallange |2

Spitzenwinkel %1

Vorgebohrter Durchmesser

5.  Stiickzahl:

Stickzahl: [ |Altematv: [ |Altemativ: [ |Atemativ: [ ]

Sachbearbeiter/in Firmenstempel

Telefon-Durchwabhl




Allgemeine Geschéaftsbedingungen

I. Allgemeines

1. Diese Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen (Aligemeine
Geschaftsbedingungen, im folgenden kurz AGB genannt) sind Bestand-
teil aller Angebote und Vertrage (ber Lieferungen und Leistungen der
ZEBO GmbH.

2. Unsere AGB gelten ausschlieBlich. Entgegenstehende oder abweich-
ende Bedingungen des Kunden erkennen wir nicht an, es sei denn, wir
hatten ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt. Unsere AGB
gelten auch dann, wenn wir auf ein Schreiben Bezug nehmen, das Ge-
schaftsbedingungen des Kunden oder eines Dritten enthalt oder auf
solche verweist. Unsere AGB gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis
entgegenstehender oder von unseren AGB abweichender Bedingungen
des Kunden die Lieferung an den Kunden vorbehaltlos ausfiihren.

3. Unsere AGB gelten auch fir alle kiinftigen Geschéafte mit dem Kun-
den, selbst wenn sie nicht nochmals gesondert vereinbart werden.

II. Angebot und Bestellung

1. Unsere Vertragsangebote sind freibleibend und unverbindlich. Liefer-
vertrage (Bestellung und Annahme) und Lieferabrufe, sowie ihre Ande-
rungen und Ergénzungen, bediirfen der Schriftform, soweit nicht im Ein-
zelfall ausdricklich schriftlich etwas anderes vereinbart wurde.

2. Fur die Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Kunden ist ohne
Ausnahme der schriftlich geschlossene Kaufvertrag einschlieRlich unse-
rer AGB giltig. Dieser gibt alle Abreden zwischen den Vertragsparteien
vollstandig wieder. Unsere mindlichen Zusagen vor Abschluss dieses
Vertrages sind rechtlich unverbindlich.

3. Bei Sonderwerkzeugen betrégt die Mindestbestellmenge zwei Stiick,
und es gilt folgende Uber- bzw. Unterlieferung der Bestellmenge als
vereinbart: 2 - 5 Sttick = 1 Stiick, 6 - 20 Stiick = 2 Stick, 21 - 30 Stiick
= 3 Stiick. Uber 30 Stiick = 10 % der Bestellmenge. Es wird die tatsach-
liche Liefermenge berechnet.

4. Die zum Angebot gehdrigen Unterlagen wie Abbildungen, Zeichnun-
gen, Gewichts- und MaRangaben sind nur annahernd malgebend, so-
weit sie nicht ausdrcklich als verbindlich bezeichnet sind.

5. An Kostenvoranschlagen, Zeichnungen und anderen Unterlagen
behalt sich der Lieferer Eigentums- und Urheberrechte vor. Sie diirfen
Dritten weder als solche noch inhaltlich zuganglich gemacht oder selbst
oder durch Dritte vervielfaltigt werden. Der Kunde hat auf Verlangen des
Lieferers diese Gegenstande vollstandig an diesen zuriickzugeben und
eventuell gefertigte Kopien zu vernichten, wenn sie von ihm im ord-
nungsgeméafRen Geschaftsgang nicht mehr bendtigt werden oder wenn
Verhandlungen nicht zum Abschluss des Vertrags fiihren. Im Gegenzug
ist der Lieferer verpflichtet, vom Abnehmer als vertraulich bezeichnete
Pléne nur mit dessen Zustimmung Dritten zugénglich zu machen.

6. Der Kunde tbernimmt fiir die von ihm gelieferten Unterlagen, wie Zei-
chnungen, Lehren, Muster oder dergleichen die alleinige Verantwortung,
einschlieRlich der Beachtung von Schutzrechten.

7. Wir liefern Muster nur gegen Berechnung, sofern mit dem Kunden
nichts anderes schriftlich vereinbart wurde.

Il. Preis und Zahlung

1. Samtliche Preise verstehen sich in EUR und gelten mangels beson-
derer Vereinbarung ab Werk ausschlieBlich Verpackung und sonstiger
Versandkosten. Die Verpackung wird berechnet und nur zuriickgenom-
men, wenn wir Kraft zwingender gesetzlicher Regelung hierzu verpflich-
tet sind. Mehr- oder Sonderleistungen werden gesondert berechnet. Zu
den Preisen kommt die Umsatzsteuer in der jeweiligen gesetzlichen
Hohe hinzu.

2. Mangels besonderer Vereinbarung ist die Zahlung per Uberweisung
ohne jeden Abzug innerhalb von 30 Tagen nach Rechnungsdatum (auch
bei Teillieferungen) auf ein Bankkonto des Lieferers zu leisten. Schecks
werden nicht angenommen.

3. Bei Zahlungsverzug werden Verzugszinsen von 9 % Uber dem jeweil-
igen Basiszinssatz der Européischen Zentralbank (EZB) berechnet. Ab
der zweiten Mahnung berechnen wir Mahnkosten in Hohe von 40,- Euro.

IV. Aufrechnung und Zuriickbehaltungsrecht

Aufrechnungsrechte oder Zurlickbehaltungsrechte stehen dem Kunden
nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskraftig festgestellt, unbestrit-
ten oder von uns anerkannt sind.

V. Lieferzeit und Lieferung
1. Vom Lieferer in Aussicht gestellte Fristen und Termine fiir Lieferungen
und Leistungen gelten stets nur anndhernd, es sei denn, dass ausdriick-
lich eine feste Frist oder ein fester Termin zugesagt oder vereinbart ist.
Der Kunde bleibt trotz einer Verspétung zur Abnahme verpflichtet.
2. Eine vom Lieferer genannte Lieferfrist beginnt mit der Absendung der
Auftragsbestatigung, jedoch nicht vor restloser Klarung aller Auftragsbe-
dingungen und technischer Einzelheiten sowie nicht vor der Beibringung
der vom Kunden zu beschaffenden Unterlagen, Genehmigungen, Frei-
gaben sowie vor Eingang einer vereinbarten Anzahlung.
3. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Lieferge-
genstand das Werk verlassen hat oder die Versandbereitschaft mitgeteilt
worden ist.
4. Die Lieferfrist verlangert sich angemessen bei Manahmen im Rah-
men von Arbeitskdmpfen, insbesondere Streik und Aussperrung sowie
beim Eintritt unvorhergesehener Hindernisse, die auBerhalb des Willens
des Lieferers liegen sowie solcher Hindernisse, die nachweislich auf die
Fertigstellung oder Ablieferung des Liefergegenstandes von erheblichem
Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn die Umstande bei Unterlieferanten
eintreten.
5. Erwachst dem Kunden nach Inverzugsetzung des Lieferers und Ab-
lauf einer angemessenen Nachfrist mit Ablehnungsandrohung wegen
einer Verzogerung, die infolge Verschuldens des Lieferers entstanden
ist, Schaden, so ist er unter Ausschluss weiterer Anspriiche berechtigt,
eine Verzugsentschadigung zu fordern. Diese betragt fiir jede volle
Woche der Verspatung 0,5 % im Ganzen, aber héchstens 5 % vom Wert
desjenigen Teils der Gesamtlieferung, der infolge der Verspatung nicht
rechtzeitig oder nicht vertragsgemaR benutzt werden kann. Dieser
Anspruch steht dem Kunden aber nur zu, wenn der Verzug auf Vorsatz
oder grober Fahrlassigkeit beruht.
6. Wird der Versand auf Wunsch des Kunden verzogert, so werden ihm,
beginnend mit einem Monat nach Anzeige der Versandbereitschaft, die
durch die Lagerung entstandenen Kosten, bei Lagerung im Werk des
Lieferers mindestens jedoch 0,5 % des Rechnungsbetrags fiir jeden
Monat berechnet. Der Lieferer ist jedoch berechtigt, nach Setzung und
fruchtlosem Verlauf einer angemessenen Frist anderweitig (iber den
Liefergegenstand zu verfiigen und den Kunden mit angemessen verlan-
gerter Frist zu beliefern. Die vertragsgeman fallig werdenden Zahlungen
des Kunden an den Lieferer werden von dem vom Kunden gewiinschten
Lieferaufschub nicht berlihrt und sind plinktlich zu leisten.
7. Die Einhaltung der Lieferfrist setzt die Erflllung der Vertragspflichten
des Kunden voraus.
8. Dem Lieferer sind Teillieferungen gestattet, wenn die Teillieferung fiir
den Auftraggeber im Rahmen des gesetzlichen Bestimmungszwecks
verwendbar ist, die Lieferung der restlichen bestellten Ware sicherge-
stellt ist und dem Auftraggeber hierdurch kein erheblicher Mehraufwand
oder zusétzliche Kosten entstehen (es sei denn, der Verkéufer erklért
sich zur Ubernahme dieser Kosten bereit).
VI. Gefahriibergang
1. Die Gefahr geht mit der Absendung ab Werk des Lieferers auf den
Kunden tiber, auch bei frachtfreier Lieferung. Dies gilt auch dann, wenn
Teillieferungen erfolgen.
2. Verzégert sich der Versand infolge von Umstéanden, die der Kunde zu
vertreten hat, so geht die Gefahr mit der Versandbereitschaft auf den
Besteller tber, jedoch ist der Lieferer verpflichtet, auf Wunsch und
Kosten des Kunden die Versicherung zu bewirken, die dieser verlangt.
3. Liegt dem Lieferer keine besondere Weisung beztglich der Versiche-
rung gegen Transportschaden vor, kann der Lieferer nach billigem Er-
messen unter Abwagung der bestehenden Risiken entscheiden, ob er
eine solche auf Kosten des Kunden eindeckt oder nicht. Eine Pflicht zur
Eindeckung durch den Lieferer besteht ausschlieBlich aufgrund einer
ausdriicklichen Weisung des Kunden. Tatsachlicher Versicherungs-
schutz besteht jedoch in jedem Fall nur dann, wenn die Kosten hierfiir
durch den Kunden bezahlt worden und die Ublichen Priifungspflichten
beim Wareneingang bzw. Meldepflichten im Schadenfall (z. B. sofortige
Anzeige eines Schadens gegenlber dem jeweiligen Transportabwickler
und Annahme nur unter Vorbehalt, etc.) beachtet worden sind.
4. Angelieferte Gegenstande sind, auch wenn sie unwesentliche Mangel
aufweisen, vom Kunden unbeschadet der Rechte aus Abschnitt IX entge-
genzunehmen.



Allgemeine Geschéaftsbedingungen (Fortsetzung)

VII. Eigentumsvorbehalt

1. Der Lieferer behalt sich das Eigentum an dem Liefergegenstand bis
zum Eingang aller Zahlungen aus der Geschéftsverbindung mit dem
Kunden einschlieBlich etwaiger Verzugszinsen vor.

2. Der Kunde darf den Liefergegenstand weder verpfanden noch zur
Sicherung (ibereignen. Bei Pfandungen sowie Beschlagnahmungen oder
sonstige Verfiigungen durch dritte Hand, hat er den Lieferer unverziig-
lich davon zu benachrichtigen.

3. Der Kunde ist berechtigt, den Liefergegenstand im ordentlichen
Geschaftsgang weiterzuverkaufen. Er tritt jedoch dem Lieferer bereits
jetzt alle Forderungen in Hohe des Rechnungs-Endbetrages einschlief-
lich der Umsatzsteuer ab, die ihm aus der WeiterverauRerung gegen
seine Abnehmer oder Dritte erwachsen.

4. Wird der Liefergegenstand durch den Kunden be- oder verarbeitet er-
streckt sich der Eigentumsvorbehalt auch auf die gesamte neue Sache.
Der Lieferer erwirbt Miteigentum an der Sache, im Verhéltnis des Wertes
seiner gelieferten Ware zum Wert der neuen Sache.

5. Wird der Liefergegenstand durch den Kunden vor Weiterverduerung
verarbeitet oder in einen anderen Gegenstand eingebaut, der zu einem
Gesamtpreis weiterveraulert wird, ist die Forderung aus der Weiterver-
aulerung in Hohe des Faktura-Endbetrages (einschliesslich Umsatz-
steuer) der Forderung fiir die der Vorbehaltsware abgetreten. Zur Ein-
ziehung dieser Forderungen bleibt der Besteller auch nach der Abtretung
ermachtigt. Die Befugnis des Lieferers, die Forderungen selbst einzu-
ziehen, bleibt hiervon unberlihrt. Der Lieferer verpflichtet sich jedoch, die
Forderungen nicht einzuziehen, solange der Kunde seinen Zahlungsver-
pflichtungen aus den vereinnahmten Erlésen nachkommt, nicht in Zahl-
ungsverzug ist und insbesondere kein Antrag auf Erdffnung eines Kon-
kurs- oder Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungseinstellung vor-
liegt. Ist dies aber der Fall, kann der Lieferer verlangen, dass der Kunde
ihm die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner bekannt gibt,
alle zum Einzug erforderlichen Angaben macht, die dazugehdrigen
Unterlagen aushéndigt, und den Schuldnern (Dritten) die Abtretung
mitteilt.

6. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden, insbesondere bei Zahl-
ungsverzug, ist der Lieferer berechtigt, den Liefergegenstand zuriickzu-
nehmen. In der Zuriicknahme des Liefergegenstands durch den Lieferer
liegt kein Riicktritt vom Vertrag, es sei denn, der Lieferer hatte dies aus-
driicklich schriftlich erklart. In der Pfandung des Liefergegenstands durch
den Lieferer liegt stets ein Riicktritt vom Vertrag. Der Lieferer ist nach
Ricknahme des Liefergegenstands zu dessen Verwertung befugt. Der
Verwertungserlos ist auf die Verbindlichkeiten des Kunden abziiglich an-
gemessener Verwertungskosten anzurechnen.

7. Der Lieferer ist verpflichtet, die ihm nach den vorstehenden Bestim-
mungen zustehenden Sicherheiten, nach seiner Wahl, auf Verlangen
des Bestellers insoweit freizugeben, als sie den Wert der zu sichernden
Forderungen um mehr als 20 % Ubersteigen.

VIIl. Hohere Gewalt

Hohere Gewalt, Arbeitskdmpfe, Unruhen, behdrdliche Manahmen und
sonstige unvorhersehbare, unabwendbare und schwerwiegende Ereig-
nisse befreien den Lieferer fir die Dauer der Stérung und im Umgang
ihrer Wirkung von den Leistungspflichten. Dies gilt auch dann, wenn
diese Ereignisse zu einem Zeitpunkt eintreten in dem sich der Lieferer in
Verzug befindet. Der Lieferer ist verpflichtet, im Rahmen des Zumutba-
ren unverzlglich die erforderlichen Informationen zu geben und seine
Verpflichtung den veranderten Verhéltnissen nach Treu und Glauben
anzupassen.

IX. Haftung fiir Mangel der Lieferung

Fir Méngel der Lieferung, zu denen auch das Fehlen ausdriicklich zuge-
sicherter Eigenschaften gehort, haftet der Lieferer unter Ausschluss
weiterer Anspriiche unbeschadet Abschnitt XI.4 wie folgt:

1. Alle diejenigen Teile sind unentgeltlich nach billigem Ermessen unter-
liegender Wahl des Lieferers nachzubessern oder neu zu liefern, die sich
innerhalb von 12 Monaten seit Lieferung infolge eines vor dem Gefahren-
Ubergang liegenden Umstandes, inshesondere wegen fehlerhafter Bau-
art, schlechter Werkstoffe oder mangelhafter Ausfiihrung, als unbrauch-
bar oder in ihrer Brauchbarkeit nicht unerheblich beeintrachtigt heraus-
tellen. Die Feststellung solcher Méngel ist dem Lieferer unverziiglich
schriftlich zu melden. Ersetzte Teile werden Eigentum des Lieferers.

2. Es wird keine Gewahr (ibernommen fiir Schaden die aus nachfolgen-
den Grinden entstanden sind: ungeeignete oder unsachgemaRe Ver-
wendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den Bestel-
ler oder Dritte, natiirliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachldssige Be-
handlung, ungeeignete Betriebsmittel, chemische, elektrochemische
oder elektrische Einfliisse, sofern sie nicht auf ein Verschulden des Lie-
ferers zurlickzufiihren sind.

3. Zur Vornahme aller dem Lieferer nach billigem Ermessen notwendig
erscheinenden Ausbesserungen und Ersatzlieferungen hat der Kunde
nach Verstandigung mit dem Lieferer die erforderliche Zeit und Gelegen-
heit zu geben, andernfalls ist der Lieferer von der Mangelhaftung befreit.
Nur in dringenden Féllen der Gefahrdung der Betriebssicherheit und zur
Abwehr unverhaltnismaRig groBer Schéden, wobei der Lieferer sofort zu
verstandigen ist, oder wenn der Lieferer mit der Beseitigung des Mang-
els in Verzug ist, hat der Kunde das Recht den Mangel selbst oder durch
Dritte beseitigen zu lassen und vom Lieferer Ersatz der notwendigen Ko-
sten zu verlangen.

4. Von den durch die Nachbesserung bzw. Ersatzlieferung entstehenden
unmittelbaren Kosten tragt der Lieferer, insoweit als sich die Beanstan-
dung als berechtigt herausstellt, die Kosten des Ersatzes einschlieRlich
der Versandkosten, soweit hierdurch keine unverhaltnisméaRige Belas-
tung des Lieferers entsteht. Im Ubrigen tragt der Kunde die Kosten.

5. Fir das Ersatzstlick und die Nachbesserung betragt die Gewahrlei-
stungsfrist 3 Monate, sie lauft mindestens aber bis zum Ablauf der urs-
priinglichen Gewahrleistungsfrist fiir den Liefergegenstand.

6. Durch etwa seitens des Kunden oder Dritter unsachgeméf ohne vor-
herige Genehmigung des Lieferers vorgenommenen Anderungen oder
Instandsetzungsarbeiten wird die Haftung fiir die daraus entstehenden
Folgen aufgehoben, wenn hierdurch die Méngelbeseitigung unmadglich
oder unzumutbar erschwert wird.

7. Fiir Schaden, die nicht am Liefergegenstand selbst entstanden sind,
haftet der Lieferer, aus welchen Rechtsgriinden auch immer, nur

a) bei Vorsatz,

b) bei grober Fahrldssigkeit des Inhabers oder leitender Angestellter,

c) bei schuldhafter Verletzung von Leben, Kérper, Gesundheit,

d) bei Mangeln, die er arglistig verschwiegen hat,

€) im Rahmen einer Garantiezusage,

f) bei Mangeln des Liefergegenstandes, soweit nach Produkthaftungs-
gesetz fiir Personen- oder Sachschaden an privat genutzten Gegen-
standen gehaftet wird.

Bei schuldhafter Verletzung wesentlicher Vertragspflichten haftet der
Lieferer auch bei grober Fahrldssigkeit nicht leitender Angestellter und
bei leichter Fahrlassigkeit, in letzterem Fall begrenzt auf den vertrags-
typischen, verninftigerweise vorhersehbaren Schaden. Weitere An-
spriiche sind ausgeschlossen.

X. Haftung fiir Nebenpflichten

Wenn durch Verschulden des Lieferers der gelieferte Gegenstand vom
Kunden infolge unterlassener oder fehlerhafter Ausfiihrung von vor oder
nach Vertragsschluss liegenden Vorschlagen und Beratungen, sowie an-
deren vertraglichen Nebenpflichten, insbesondere Anleitung fiir Bedie-
nung und Wartung des Liefergegenstandes, nicht vertragsgemaR ver-
wendet werden kann, so gelten unter Ausschluss weiterer Anspriichedes
Kunden die Regelungen der Abschnitte IX und XI entsprechend.

XI. Recht des Bestellers auf Riicktritt oder sonstige Haftung des
Lieferers

1. Der Kunde kann vom Vertrag zurlicktreten, wenn dem Lieferer die ge-
samte Leistung vor Gefahriibergang endgliltig unmdglich wird. Dasselbe
gilt bei Unvermdgen des Lieferers. Der Kunde kann auch dann vom Ver-
trag zurlicktreten, wenn bei einer Bestellung gleichartiger Gegenstande
die Ausfiihrung eines Teils der Lieferung der Anzahl nach unméglich
wird und er ein berechtigtes Interesse an der Ablehnung einer Teillie-
ferung hat; ist dies nicht der Fall, so kann der Kunde die Gegenleistung
entsprechend mindern.

2. Liegt Leistungsverzug im Sinne des Abschnittes V der Lieferbedingun-
gen vor und gewahrt der Besteller dem in Verzug befindlichen Lieferer
eine angemessene Nachfrist mit der ausdrlicklichen Erklarung, dass er
nach Ablauf dieser Frist die Annahme der Leistung ablehnen wird, und
wird die Nachfrist nicht eingehalten, so ist der Kunde zum Riicktritt be-
rechtigt
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3. Tritt die Unmdglichkeit wahrend des Annahmeverzuges oder durch
Verschulden des Kunden ein, so bleibt dieser zur Gegenleistung
verpflichtet.

4. Der Kunde hat ferner ein Riicktrittsrecht, wenn der Lieferer eine ihm
gestellte angemessene Nachfrist fir die Nachbesserung oder Ersatzlie-
ferung bezliglich eines von ihm zu vertretenden Mangels im Sinne der
Lieferbedingungen durch sein Verschulden fruchtlos verstreichen lasst.
Das Riicktrittsrecht des Kunden besteht auch bei Unméglichkeit oder
Unvermdgen der Nachbesserung oder Ersatzlieferung durch den
Lieferer.

5. Ausgeschlossen sind, soweit gesetzlich zulassig, alle anderen weiter-
gehenden Anspriiche des Kunden, insbesondere auf Kiindigung oder
Minderung sowie auf Ersatz von Schaden jeglicher Art, und zwar auch
von solchen Schaden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst entstan-
den sind.

XIl. Recht des Lieferers auf Riicktritt

Fur den Fall unvorhergesehener Ereignisse im Sinne des Abschnittes
VIII der AGB, sofern sie die wirtschaftliche Bedeutung oder den Inhalt
der Leistung erheblich verandern oder auf den Betrieb des Lieferers
erheblich einwirken, und fiir den Fall nachtraglich sich herausstellender
Unmdglichkeit der Ausfiihrung wird der Vertrag angemessen angepasst.

Soweit dies wirtschaftlich nicht vertretbar ist, steht dem Lieferer das
Recht zu, ganz oder teilweise vom Vertrag zurlickzutreten. Schadener-
satzanspriiche des Kunden wegen eines solchen Riicktritts bestehen
nicht. Will der Lieferer vom Riicktrittsrecht Gebrauch machen, so hat er
dies nach der Erkenntnis der Tragweite des Ereignisses unverziglich
dem Kunden mitzuteilen, und zwar auch dann, wenn zunéchst mit dem
Kunden eine Verlangerung der Lieferfrist vereinbart war.

XIll. Bearbeitungsvertrége, Lohnarbeiten

1. Bei Lohnarbeiten (dies sind insbesondere Fertigstellung, Aufarbeitung,
Umarbeitung oder Wiederherstellung von Werkzeugen oder sonstigen
Produkten des Kunden u.a.) sind die dem Lieferer zur Bearbeitung
Ubergebenen Gegenstande mit Lieferschein unter schriftlicher Angabe
von Stiickzahl, Abmessungen und sonstigen Besonderheiten anzuliefern.
Fir fehlende Teile wird vom Lieferer nur Ersatz geleistet, wenn deren
Anlieferung durch einen vom Lieferer abgezeichneten Anlieferungs-
schein belegt ist und die Gefahr fiir die fehlenden Teile auf den Lieferer
Ubergegangen ist. Der Lieferer ibernimmt fiir Ausschuss und Fehl-
mengen bis zu jeweils 3 % der angelieferten Gesamtmenge mindestens
jedoch 2 Stiick keine Haftung; es sei denn, diese ist abweichend schrift-
lich vereinbart worden.

2. Fir Méngel des vom Kunden angelieferten Materials haftet der Liefe-
rer nur, wenn er bei Anwendung fachménnischer Sorgfalt die Méngel
hatte erkennen mlssen. Zu einer Prifung sind wir nur verpflichtet, wenn
diese ausdricklich vereinbart worden ist und die Priifungskosten vom
Kunden Ubernommen werden. Verzdgert sich der Versand ohne Ver-
schulden des Lieferers, so erlischt die Haftung spétestens 12 Monate
nach Versandbereitschaft. Fir wesentliche Fremderzeugnisse be-
schrénkt sich die Haftung des Lieferers auf die Abtretung der Haftungs-
anspriiche, die ihm gegen den Lieferer des Fremderzeugnisses zuste-
hen. Bei Fertigung nach Zeichnung des Kunden haftet der Lieferer nur
fur zeichnungsgemalie Ausflihrung.

3. Ist das Werk des Lieferers fehlerhaft, hat der Lieferer das Recht zur
Nachbesserung. Kommt der Lieferer nach schriftlicher Aufforderung des
Kunden der Nachbesserungspflicht nicht nach oder fiihrt eine
zweimalige Nachbesserung nicht zum vertraglich vorausgesetzten
Ergebnis, ist der Kunde berechtigt, Minderung der Vergltung zu
verlangen oder vom Vertrag zurlickzutreten. Weitergehende Anspriiche
des Kunden sind mit Ausnahme von Vorsatz und grober Fahrlassigkeit
ausgeschlossen; im Ubrigen sind diese Anspriiche auf Ersatz von
Schaden am Liefergegenstand selbst beschréankt und der Hohe nach auf
den Auftragswert begrenzt.

4. Fir das Verhalten des an den Lieferer eingesandten Materials des
Kunden Ubernimmt der Lieferer keine Haftung. Stellt sich heraus, dass
die dem Lieferer zur Bearbeitung Uberlassenen Werkstiicke fiir die
vorgesehene Bearbeitung ungeeignet sind, hat dies keine Auswirkung
auf die Vergiitung des Lieferers. Diese bleibt vielmehr hiervon unberihrt.
Werden die dem Lieferer (iberlassenen Werkstlicke bei der Bearbeitung
durch Verschulden des Lieferers unbrauchbar, entfallen sowohl der Ver-
gutungsanspruch des Lieferers als auch ein etwaiger Schadenersatzan-
spruch des Kunden.

XIV. Verjahrung
Alle Anspriiche des Kunden, aus welchem Rechtsgrund auch immer,
verjahren in 12 Monaten ab Lieferung.

XV. Erfiillungsort, Gerichtsstand und erganzende Bestimmungen

1. Fir alle sich unmittelbar ergebenden Leistungen gilt fiir beide Teile
D-74321 Bietigheim-Bissingen, Schleifmiihle 7, als Erfiillungsort.

2. Fur die mit uns abgeschlossenen Vertrage gilt das Recht der Bundes-
republik Deutschland.

3. Soweit gesetzlich zuldssig, ist ausschlieRlicher Gerichtsstand fiir alle
sich aus dem Vertragsverhaltnis unmittelbar oder mittelbar ergebenden
Streitigkeiten das fiir D-74321 Bietigheim-Bissingen ortlich und sachlich
jeweils zusténdige Gericht der Bundesrepublik Deutschland.

4. Sollte eine Bestimmung in diesen Verkaufs-, Lieferungs- und Zahl-
ungsbedingungen (Allgemeine Geschaftsbedingungen) oder eine Be-
stimmung im Rahmen sonstiger Vereinbarungen unwirksam sein, oder
werden, so wird hierdurch die Wirksamkeit aller sonstigen Bestim-
mungen oder Vereinbarungen nicht berihrt.

Bietigheim-Bissingen, 01.12.2025





